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CUVINT INAINTE 


In zilele noastre tehnica este în plin avint. Me- 
teu apar noi aparate și utilaje modernizate. Se con-' 
struiesc fabrici complet aulomalizate, iar procesul de 
producție se urmărește centralizat din camera de 
comandă cu sisteme de semnalizare sau prin inter- 
mediul televiziunii. Povestirile fantastice ale lui Ju- 
les Verne au devenit azi realitate grație tehnicii 
avansate. 


Pentru a ajunge la acest grad de dezvoltare 
muncitorii, inginerii si tehnicienii sînt pregătiţi 
multilateral, 

Lucrarea de fată are drept scop să îmbogăţească 
cunoştinţele tehnice si să dezvolte imaginația tine- 
teiului şcolar. Pe parcursul ei, viitorii tehnicieni vor 
face cunoștință cu diferite metode de lucru, pre- 
cum si cu unele mașini. Pentru asta principiile de 
functionare ale construcțiilor prezente sînt identice 
sau apropiate de cele intilnite în industrie. 


De exemplu, realizind sirunguletul cu acceso- 
riile sale, constructorul amator va fi în posesia 
unei masini universale, reduse ca dimensiuni, dar 
care respectă intocmai principiile de funcţionare a 
maşinilor din industrie, lu fel si în cazul maşinii 
de frezat, maşinii de debitat etc. 

O construcție amuzantá și utilă este ventilatorul 
portabil. Ea dezvoliă imaginaţia în domeniul reali- 
zării aparatelor miniaturizate. De altfel cu această 
construcție membrii cercului „Miîini indeminatice” 
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au fácut cunoștință si cu ocazia unei emisiuni a 
postului nostru de televiziune. 

Unele cunoștințe legale de electricitate sînt ex- 
plicate la construcţiile din capitolul „Să electrifi- 
căm pomul de iurnă“. 


Tinerii naturalisti pot construi un acvariu cu 
toate accesoriile lui, urmînd indicațiile capitolului 
„Acvariul nostru“. De asemenea, ei pot construi 
si un microscop util în acliviiatea practică de la- 
borator. 


Pentru a stimula și activitatea tineretului şcolar 
de la sate s-u prezeniat construcția unei mașini de 
lors și răsucit fire. 

Munca în colectiv fiind mai rodnică și mai 
uşoară, recomandăm amatorilor să realizeze con- 
structiile in cadrul cercurilor de miini indeminatice. 

Ínarmaji cu cunoștințele asimilate în școală, cu 
această curte şi cu... puțină voinţă, puteți începe 
lucrul. Noi vă urám succes! 


O MASĂ DE LUCRU 


Un loc bine amenajat, cu sculele cît mai la în- 
deminá, oferá amatorului maximum de comoditate 
în timpul lucrului și-l ajută la realizarea construc- 
tiilor propuse. De aceea multe cărți adresate tine- 
rilor constructori cuprind indicaţii pentru amena- 
jarea locului de muncă. Obiectul principal de aici 
il formează masa de lucru. În cele ce urmează se 
descrie modul de confectionare a unei astfel de 
mese. 

În figura 1 se poate vedea cum arată masa de 
lucru, care nu-i altceva decit un birou adaptat la 
nevoile tinárului amator. De aceea. ea poate fi 
confecţionată dintr-un birou uzat cu unul sau două 
corpuri. Dacă biroul este prea uzat şi se mișcă din 
încheieturi, va fi bine întărit cu clei si holtsuruburi. 
De asemenea, poate fi vopsit sau lustruit. 

În continuare, executaţi din scindurá de 10 sau 
15 mm grosime două corpuri paralelipipedice pe care 
le fixati deasupra mesei. Unul din corpuri va avea 
4—b sertárase, în care se pot păstra diverse mă- 
runtiguri ca: piulițe, şaibe. şuruburi, arculeţe, 
cositor etc. Celălalt corp va fi destinat aparatelor 
de măsură si control. Pe el se pot fixa citeva in- 
strumente de măsură (ampermetru, voltmetru), be- 
curi de control, borne, prize etc. 


Peste aceste corpuri se fixează cu holfsuruburi 
o scindurá de 10—20 mm grosime, lată de cca. 


Fig. | 


250 mm şi lungă cît biroul, care va forma un raft. 
Pe acesta se pot aseza lucrările executate de ama- 
tor, ca: aparate de radio, construcții metalice și 
din lemn etc. Cine va executa strunguletul descris 
în continuare, va aşeza aici toate accesoriile lui. 

În partea din mijloc, sub raft, montați o lampă. 
pentru a avea suficientă lumină în timpul lucrului, 
Lampa o puteţi executa singuri sau montați una 
cumpărată. Ea trebuie să fie mobilă, ca să permită 
dirijarea luminii în orice direcţie. 

Așa cum observați si în figură, strunguletul con- 
struit se prinde în partea din față a mesei. În partea 
stingă a mesei fixati stinghia crestată cu decuparea 
în. coadă de rîndunică pentru lucrul cu traforajul. 
În dreapta se poate monta o menghină fixă sau de- 


montabilá. În corpurile de jos ale biroului puteţi 
păstra o mulţime de obiecte și scule. Cînd terminaţi 
de lucrat cu strunguleful îl puteţi introduce sub raft 
intre cele două corpuri de masă. Astfel, porţiunea 
din fața mesei va rămîne liberă pentru alte lucrări. 
Strunguletul și accesoriile sale le veţi acoperi cu 
huse din material plastic sau din pinzá. Procedind 
astiel îl feriti de praf. iar locul de muncă capătă 
un aspect mai plăcut. 


STRUNGULET UNIVERSAL 


În vizitele pe care le-aţi făcut prin fabrici și 
uzine ați întîlnit desigur maşini-unelte de toate 
tipurile. Printre ele aţi recunoscut probabil și strua- 
gul, masiná-unealtá cu ajutorul căreia se execută 
din metal piese cilindrice cu profile simple sau com- 
plicate. Poate ati și manevrat un astfel de strung. 
Bucuria realizării primei piese din metal v-a con- 
vins că strungăria este o profesie frumoasă, dar 
care cere multă pricepere și indeminare. Probabil 
că tot atunci v-aţi decis să deveniți strungar. 

De la realizarea primului strung de către om și 
pînă în zilele noastre, această masiná-unealtá a 
parcurs un drum foarte lung. Primele strunguri erau 
acționate de o pedalá mișcată cu piciorul întocmai 
ca mașina de cusut. Noile descoperiri tehnice au 
adus si strungului o serie de îmbunătăţiri. Pedala a 
fost înlocuită întîi cu o roată mișcată de forţa ape- 
lor, apoi de motorul cu aburi, și în zilele noastre de 
motorul electric. 

În capitolul de față vom încerca să construim cu 
mijloace simple, la îndemina oricui, un strunguleţ 
universal cu întrebuințări multiple. Odată realizat 
la acest strungulef se pot strunji diferite piese din 
lemn. De asemenea se pot freza diferite canale pro- 
filate, șlefui diferite suprafeţe și muchii. Montind 
o piatră de polizor se pot ascuti sculele tăietoare. 
Adaptind strunguletului un dispozitiv simplu, îl 
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transformăm într-un traforaj mecanic. Cu el se 
poate tăia placajul sau materialul plastic. Cînd 
avem ceva de găurit, adaptăm un dispozitiv, care 
este de asemenea o anexă a strunguletului. 

Strunguletul universal poate fi folosii cu succes 
în cadrul cercurilor „Miini îndemînatice“, sau chiar 
individual. Pentru ușurință, recomandăm sá se re- 
lizeze construcţia lui în colectiv. Munca în comun 
va fi mai ușoară, mai cu spor. 

Să urmărim acum figura 2 şi să vedem din ce se 
compune strunguletul. Asa cum observați, în partea 
stingá se află montat un motoras electric (A) de 
17» sau !/4 CP. Pe axul lui s-a fixat o mandriná (B), 
asemănătoare celor de la mașinile de găurii. 

Motorașul și celelalte accesorii sînt prinse de 
corpul principal al strunguletului (G). numit si batiu. 
Tot pe batiu este montat si suportul de scule (Fl, 
precum si dispozitivul de centrat (E). In tehnicá 
dispozitivul pentru centrat poartă denumirea de 
păpușă mobilă. Un strung are și o păpușă fixă, cere 
în cazul nostru nu este altceva decit motorașul cu 
tot ansamblul său. 
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Piesa C (prezentată şi separat) se prinde în man- 
drină cu capătul neted, celălalt capăt (filetat) se 
insurubeazá în lemnul ce urmează a fi prelucrat. 
Pápusa mobilă (E) are un şurub lung şi ascuțit. El 
se infige În capătul celălalt al materialului de pre- 
lucrat ca să-l menţină în poziţie centrată. 

Rotind butonul (H) punem în mișcare electro- 
motorul si implicit materialul de strunjit. Actio- 
nînd cu diverse cuțite profilate, pe care le sprijinim 
de suportul (F) se poate strunji materialul fixat. 

Pe scurt aceasta-i componenţa strunguletului. 
Să trecem acum la executarea fiecărei părţi. 


BATIUL STRUNGULEŢULUI 


În figura 3 este prezentată această piesă. Ea este 
confecționată în întregime din lemn. De la început 
trebuie să şiiţi că lemnul din care veţi face batiul 
si celelalte accesorii trebuie să fie din esenţă tare, 
cum este fagul sau stejarul si bine uscat, altfel 
riscați ca piesele să crape după un timp. 

Dintr-o scîndură de fag groasă de 30 mm 
(fig. 3 b), lungă de 600 mm si lată de 150 mm execu- 
tati partea principală a batiului (1). Ea trebuie să 
aibă muchiile foarte paralele. De acest paralelism 
depinde buna centrare a tuturor accesoriilor ce se 
fixează pe sirung. Suprafeţele întregului batiu vor 
fi bine rindeluite, iar muchiile puţin tesite. 

La jumătatea látimii batiului, la 420 mm de un 
capăt al scindurii tăiaţi cu ferástrául o crestătură 
lată de 15 mm. Prin ea vor trece șuruburile care 
vor fixa accesoriile pe batiu. 

Cele patru picioare ale batiului (2) le executaţi 
dintr-o scindurá de fag de 20 mm grosime. Ele au 
forma și dimensiunile din figură si se fixează pe 
batiu cu clei si holtsuruburi. 
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Fig. 3. 


. Batiul se completează cu .postamentul pentru 
motor (9). Acesta se execută din lemn de fag sau 
chiar de brad si va avea grosimea de cca. 50 mm. 
Fixarea lui se face în partea stingă a batiului folo- 
sind clei și holtsuruburi. După montarea definitivă 
se face finisarea cu giaspapir. Apoi fixaţi cu suru- 
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buri electromotorul de postament (5). Cu aceasta 
corpul principal al struguletului este gata. Urmează 
executarea celorlalte accesorii, 


SUPCRTUL SCULELOR 


Sculele cu care strunjim, despre care vom vorbi 
la sfirşit, se reazemă în timpul lucrului de supor- 
tul (F). În figura 4 se poate observa cum arată acest 
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Fig. 4. 


suport. De partea superioară se reazemá scula. Toi 
în figură sînt desenate și piesele componente ale 
suportului. Ele se execută din lemn de fag după 
forma si dimensiunile indicate. Piesa (6) are o di- 
mensiune notată cu X, care se stabilește în iunciie 
de înălțimea la care se află axul motorului electric 
faţă de nivelul batiului. Toate piesele montate trs- 
buie să aibă dimensiunea Y, notată pe ansamblul 
suportului: această dimensiune trebuie să lie mai 
mică cu 3—4 milimetri decît distanţa de la supra- 
fața batiului si pînă la centrul axului moterasului. 
Întrucît nu toţi aveţi acelaşi electromotor, inálti- 
mea X a piesei (6) se stabilește de fiecare construc- 
tor în parte. 

„Şi aici montarea pieselor se face cu clei si cu 
holtsuruburi. După montare se finisează cu glaspa- 
pir. Fixarea suportului pe batiu se face cu surub 
si piulitá fluture. 


PĂPUŞA MOBILĂ 


Dacă urmăriţi din nou figura 2 observați că piesa 
de strunjit (D) este fixată cu un capăt în piesa (C), 
iar cu celălalt în păpușa mobilă. Dacă n-ar cxista 
acest dispozitiv de centrare (păpuşa mobilă) nu 
s-ar putea strunji piese lungi. Materialul ar sări din 
strungulet în timpul lucrului. Deci, este absolut 
necesar s-o construiți. Acestei construcții trebuie 
să-i acordati o atenție deosebită, pentru că de ea 
depinde buna centrare şi fixare a materialului de 
prelucrat. 

Pentru executarea lui veţi avea nevoie de scîn- 
dură de fag bine uscată, de un surub lung M12, trei 
piulite M12, ţeavă, tablă de 3 mm grosime şi o 
rotitá de calorifer. Execuţia se începe cu posta- 
mentul (8). La acest postament dimensiunea cea mai 
importantă este cea de 150 de mm. Laturile posta- 
mentului vor cuprinde lățimea de 150 de mm, cit 
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are batiul (fig. 5). El trebuie sá se deplaseze uşor 
pe batiu. În funcţie de lungimea materialului de 
-> strunjit păpuşa mobilă. se fixează pe batiul strungu- 
leţului cu şuruburi (9) si piulita fluture 1/0. Suru- 
pul 9 va trece prin canalul longitudinal al batiului. 
Stringerea se face cu piulita /0 pe saiba //. Saiba 11 
este necesară ca piulita 70 sá nu distrugă batiul. 
afundîndu-se în el. 

Pe postamentul 3 se fixează cu clei si holfsuru- 
ouri piesele de susţinere /2, avind între ele un 
intăritor. Si aceste piese au o dimensiune notată 


Piuliță Mio > 
/ipitură 


cu X. Ca si la suportul sculelor, dimensiunea X de- 
pinde de mărimea motorasului folosit. În montajul 
final virful ascuţit ai şurubului 73 trebuie să fie 
exact pe aceeași linie cu centrul axului electro- 
motorului. 


După cum observați pe figură, în partea supe- 
rioará a pieselor de susţinere se montează un an- 
samblu metalic. Ansamblul este format din ţeava 14 
cu două aripioare lipite sau sudate, două piuliţe 
M 12, şurubul 19, rotita de calorifer 15 si piulita 
fluture /6. lată cum se execută partea metalică: 
se taie mai întîi dintr-o ţeavă de oţel moale de 
cca. 29 mm interior o bucată lungă de 100 de mm. 
Din. tablă de oţel moale de 3 mm grosime se taie 
două fisii late de 15 mm și lungi de 70 mm. După 
ce au fost îndrepiate, bucăţile de tablá se lipesc 
sau se sudeazá de ţeava 14, asa ca în figură. Ari- 
pioarele sudate au cîte două găuri pentru fixarea 
cu holțşuruburi. 

Se procură apoi un surub M12, lung de aproxi- 
mativ 180 mm. Două piulite MI2 se înșurubează 
pe el la o anumită distanţă. Distanţa dintre ele nu 
va fi mai mare de 100 mm, cît are ţeava 14. Surubul 
cu piulite se introduce în ţeava 14 piná cînd una 
dintre piulite este la nivelul marginii de ţeavă. 
Se sudează sau se lipeşte piulita la marginea țevii, 
după care se trece la cea de a doua piulitá, care se 
sudează și ea la capătul opus. Lipitura sau sudura 
trebuie bine executată ; în aceste locuri fiind cea 
mai mare solicitare a dispozitivului. După sudare 
sau lipire, şurubul /3 trebuie sá se desurubeze ușor. 
La capătul neascutit al şurubului se poate fixa rotita 
de ebonită 15 folosită la închiderea şi deschiderea 
caloriferelor. Fixarea se poate face pilind în formă 
pătrată capătul șurubului după gaura patrată a 
minerului si apoi prin stringerea lui cu o piulitá 
de M4 sau cu un șurub (o porţiune din capăt se 
va fileta cu M4 — interior sau exterior). Fixarea 
se poate face si prin nituirea capătului ieşit prin 
rotitá. 


2 — Constructii utile 
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Celălalt capăt al şurubului 12 se va ascuţi la 
aproximativ 60% Ascutirea se face pe un strung. 

În timpul lucrului cu strunguletul, din cauza 
materialului care se rotește pe vîrful surubului 13, 
acesta are tendinţa de răsucire. Din acest motiv 
este absolut necesară o contrapiulitá care sá ím- 
piedice desurubarea. Piulita fluture /6 are tocmai 
acest rol. Ea se aflá pe surubul 13 intre rotita de 
ebonitá 15 si ţeava 11 (vezi si figura 2). 

Întreg dispozitivul se va curăța cu șmirghel, 
iar şurubul / se va unge cu puțină vaselină. 
Ţeava 74 se poate vopsi cu duco de culoarea do- 
ritá. Bineînţeles cu aceeași culoare se ía vopsi şi 
electromotorul care face parte din același an- 
samblu. După aceste operaţii, păpuşa mobilă se 
poate monta pe batiul strungulefului. 


E 


CUM SI CU CE LUCRĂM 
LA STRUNGULET 


Cu strunguleţul descris la acest capitol se poate 
prelucra numai lemnul. De obicei se prelucrează 
lemnul de tei, care se comporiă foarte bine. la 
aşchiere. Asta nu înseamnă că nu puteţi folosi şi 
lemnul de brad, fag, salcim etc. 

Înainte de începerea lucrului este bine să ve- 
rificám starea strunguleţului. Toate părţile lui com- 
ponente trebuie să fie in perfectá stare de functio- 
nare. Să se obser:e dacă nu cumva s-au slăbit 
suruburile de fixare a motorașului sau mandrina B. 
Este foarte importantă verificarea piesei C (fig. 2). 
Ea este foarte mult solicitată în timpul lucrului. 
Sudarea holțşurubului pe discul cu coadă să fie 
bine executată. În caz contrar piesa poate sări 
din strung. Deci atenție! 

lată cum se lucrează: 

Se croieste mai intii materialul din care vrem 
să executám o piesă. Apoi la unul din capete facem 
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în centrul secţiunii un orificiu de 2—3 mm diametru. 
Orificiul se face cu un cui sau cu un burghiu. 
Dacă materialul are secţiune patrată sau drept- 
unghiulară, centrul se află la întretăierea diagona- 
lelor. În orificiul făcut se ingurubeazá holtsurubul 
piesei C din figura 2. Înşurubarea se face pînă ca- 
pătul materialului atinge suprafața discului. Apoi 
coada piesei C se introduce în mandrina B si se 
stringe bine. 

Pentru fixarea celuilalt capăt al materialului, 
apropiem păpușa mobilă, şi o stringem de batiu cu 
piulita fluture /0. Rotim de minerul /5 pînă ce vir- 
ful șurubului /3 se va înfige în lemn. Retragem din 
nou şurubul si ungem viriul cu puţin ulei sau va- 
selină, după care îl înfigem la loc. Pentru a men- 
tine şurubul 73 în această poziţie stringem contra- 
piulita /6 de ţeava /4. Din acest moment se poate 
porni motorasul şi strunji materialul. 


SCULELE FOLOSITE 


Pentru așchierea lemnului sînt necesare cîteva 
scule cu muchii foarte ascuţite. Sculele se pot exe- 
cuta din pile dreptunghiulare sau pătrate de 
100—150 mm lungime. În funcţie de operaţia de 
așchiere, cutitele vor avea diferite forme şi 
profiluri. 

În figura 6 sînt reprezentate cîteva tipuri de 
cuțite cu profile diferite. 

Ascujţirea si profilarea cutitelor din pile se face 
la polizor. În timpul ascuţirii să aveţi grijă sá 
ráciti din cînd în cînd sculele, pentru a le feri de 
supraincálzire, care duce la decălire. 

Ca sá poatá aschia lemnul, cutitul trebuie sá 
aibă o anumită formă geometrică, care se reali- 
zează în timpul ascufirii la polizor. Să urmărim 
puțin figura 7 şi să vedem, în mare, cum trebuie 
ascuţit un cuţit. Cutitul a din figura 7 are un pro- 
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În cazul cuţitului c din figura €, cu profil semi- 
rotund, înclinația feţei frontale se face pe întreaga 


ascuţită. Ultima ascutire se face manual, frec 


suprafetele pe o piatrá finá. 


lungime a semicercului. Toate cuţitele din figura 6 
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sînt desenate si văzute din spate, in așa fel ca sá 
fie posibilă observarea inclinatiei feţelor frontale. 

Întorcîndu-ne din nou la figura 7, observăm un 
alt cuțit b, mai îngust. Cu un astfel de cuţit, după 
cum veţi vedea, se retează materialul lemnos. De 
aceea el poartă si denumirea de cuțit de retezat. 
Aici întîlnim tot patru fețe polizate. Cea frontală 
este tot la aproximativ 75°. Spre deosebire de cele- 
lalte cuțite, cuțitul de retezat mai are două feţe 
inclinate. Dacă observăm partea c a cuţitului (vezi 
figura 7), constatăm că are suprafeţele laterale mai 
apropiate spre interior, deci nu sînt paralele între 
ele, la vîrf fiind mai distantate. Dacă cuțitul de 
retezat: nu s-ar ascuti asa, atunci cind am reteza 
marginile tăieturii s-ar freca prea tare şi s-ar ín- 
călzi puternic. Ca exemplificare urmăriţi figura 8 și 
retineti cum e bine şi cum e rău. În prima imagine 
cuțitul este ascuțit cu fețele laterale paralele. Ma- 
terialul freacă puternic cuțitul. În a doua imagine, 
cuțitul fiind corect ascuţit, tăietura se face fără 
efort şi fără încălzirea puternică a cufitului. 

Și acum să vedem cum se folosesc cutitele re- 
prezentate în figura 6. Ca să vă daţi seama mai 
bine de posibilităţile fiecărui cuţit, se arată în 
figura 9 o piesă strunjită. În dreptul fiecărui profil 
de pe piesă se află cuțitul corespunzător cu care 
s-a realizat profilul. De exemplu : pentru strunjirea 
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plană s-a folosii cutitul a, pentru strunjirea în pro- 
fil semirotund cuțitul c. La strunjirea înclinată se 
întrebuințează cuțitul b, iar la strunjirea canalelor 
adinci cuțitul e, folosit si la retezat. Profilul în 
formă de unghi se realizează cu un cuţit unahiu- 
lar d. Desigur că tinárul amator poate imagina și 
alte: profile mai complicate, în funcţie de cerinţele 
piesei. 


CUM MANEVRÁM CUTITELE 


În timpul lucrului, atît piesa cit şi cuțitul nu 
trebuie să vibreze. De aceea materialul de pre- 
lucrat va fi bine fixat în mandrină și virful păpușii 
mobile. Cuţitul trebuie ţinut bine cu ambele miini. 
În tot timpul lucrului cuțitul va sta rezemat de 
suportul F, asa ca în figura 4. Cu mina stingă se 
prinde pila de mijloc, iar cu dreapta minerul. 
În această poziţie se poate deplasa cu uşu- 
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rinfá cuțitul în toate direcţiile, pînă obţineţi pro- 
filul dorit. 

După citeva strunjiri veţi constata că manevra- 
rea cufitului după profil nu mai constituie o greu- 
tate, aşa cum vi s-a părut la început. După strun- 
jirea completă a piesei se va curăța, tot în timpul 
rotirii, cu puţin glaspapir fin. Retezarea piesei este 
ultima operație care se face pe strung. 

Dacă, de exemplu, vreţi să executaţi la strun- 
gulet o piesă în formă de sferă, va trebui să depla- 
sati cutitele în așa fel încît să rezulte din material 
ceea ce doriţi. 

Prin combinarea cutitelor din figura.6 se pot 
obține piese cu diferite profile. Cu un astfel de 
strunguleţ executarea pieselor unui șah sau a jo- 
cului de popice nu mai constituie o problemă. Nu 
vă rămîne decit sá procuraji materialele şi sá in- 
cepeti lucrul. 


ANEXELE STRUNGULETULUI 


Strunguletul poate funcţiona și adáugindu-i alte 
anexe. Cei care doresc sá aibă un sirunguleț cu 
diverse întrebuinţări, vor continua să execute si 
aceste anexe. Prin adaptarea unor dispozitive: 
simple, strunguleţul,,şe poate transforma în mașină 
de găurit, de frezat, de șlefuit sau în traforaj me-- 
canic. Moniarea unei pietre de polizor sau unui: 
disc de finet îl transformă în polizor sau în perie 
de lustruit. Deci strunguletul nostru va căpăta un 
caracter universal, cu mulie posibilităţi de pre- 
lucrare a lemnului. 

În rîndurile ce urmează vom prezenta pe rînd 
fiecare dispozitiv, cu toate explicaţiile necesare 
execuţiei și manevrării lui. 

Bineînţeles că tinerii constructori pot interveni 
cu unele modificări care aduc îmbunătăţiri anexelor. 


DISPOZITIVUL DE GĂURIRE 


Se știe că de cele mai multe ori la executarea 
unor piese sau montaje este nevoie să găurim unele 
părţi componente. Nu orice amator constructor 
poate avea o mașină de găurit electrică sau ma- 
nuală. Cu dispozitivul descris mai jos se pot găuri 
diverse materiale, cu minimum de efort. 
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Figura 10 ne prezintă strunguletul căruia i s-a 
adaptat dispozitivul de gáurire. Montarea lui se 
face. pe batiu, după ce s-au dat la o parte celelalte 
anexe : păpuşa mobilă şi suportul sculelor. Fixarea 
de batiu se face, ca și la păpușa mobilă, cu șurub 
şi piulita fluture. 

Surubul se trece prin canalul longitudinal al ba- 
tiului și stringerea se face pe dedesubt. 

Înainte de a trece la explicarea dispozitivului 
de găurire, să vedem cum funcționează. Deci să 
urmărim figura 10. | 


Dispozitivul de găurire se aseamănă partial cu 
păpuşa mobilă E din figura 5. De aceea nu va fi 
greu să-l executaţi. Așa cum observați, el se com- 
pune din mai multe piese: o placă de reazem 17, 
o țeavă fixă de ghidare 18, o manetá de manevrare 
19, o altă ţeavă 20, doi suporţi 2/, placa posta- 
mentului 22 si două axe 29 si 24. Ghidarea dispozi- 
tivului pe batiu este realizată de cele două stinghii 
laterale 25. Dacă deplasám cu mîna, spre stinga 
sau spre dreapta, maneta 19, concomitent se va 
deplasa şi ţeava 20, ghidată de ţeava 18, Placa de 
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reazim 17 fiind fixată rigid la capătul ţevii 20, se 
înţelege că se va deplasa și ea conform ságetilor 
de pe desen. 

În mandrina motorasului se fixează burghiul 
cu care dorim să găurim. Piesa de găurit, care 
poate fi o scindură, placaj sau chiar metal, se 
aşază în fața plăcii de reazim //. Adică între ea 
și virful burghiului. | 

Se porneşie molorașul şi se apasă uşor pe ma- 
neta /Y spre burghiu. Apăsarea continuă pînă bur- 
ghiul strapunge piesa de găurii. Operația se repetă 
la tiecare gaură ce voim s-o facem. Trebuie reținut 
că inainte de gáurire se va însemna locul de găurit 
pe piesă cu două linii întretăiaie. Liniile se iac cu 
creionul pe maieriale lemnoase si cu viri de oţel 
pe melaie. Apásarea pe maneta 1Y se face cu mina 
dreaplă, iar cu cealaltă se potri. este piesa de gau- 
rit cu semnul in dreptul burghiuiui. Se continuă 
apoi apăsarea pină la găurirea delinitivá a piesei. 

Construcţia dispozitivului de găurit se începe 
cu pieseie uin lemn ce formează corpul principal. 
Postamentul-22 este același cu cel al păpuşii mobile 
din figura 5. El se execută din scinuurá de fag 
uscat, ue 19—2U mm grosime. Gaura cu diametrul 
de 1U mm din mijlocul postamentului este rezervată 
şurubului de fixare pe batiu: Lateral se fixează 
stinghille 25 care servesc la centrare pe strung. 

Urmează execuţia suportilor 2/, care sint puţin 
diferiți de cei de la păpușa mobilă. Dimensiunea X 
este determinată, ca şi la păpuşa mobilă, de mări- 
mea motorasului folosit. In prelungirea de jos a 
suporților se fac două găuri de 4 sau 5 mm, unde 
va intra axul 23 (fig. 11). In jurul acestui ax se va 
roti maneta /9, Deasupra suportilor 2/ se montează 
țeava de ghidare 76, fixindu-se cu holfsuruburi 
prin găurile din aripioare. Pentru executarea pie- 
selor /8, 19 şi 20 va trebui sá apelati la un atelier 
mecanic. | 

Ţeava de ghidare 1/8 se execută dintr-o ţeavă 
de 25—30 mm diametru. În ea se va deplasa cu 
ușurință ţeava 20. Pentru a se evita răsucirea 
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țevii 20 în ţeava de ghidaj, aceasta din urmă va 
avea un canal longitudinal, prin care trece liber 
un surub 26, Surubul 26 se înșurubează în țeava 20, 
așa cum se arată în figură, după ce aceasta a fost 
introdusă în ţeava 1/8. La un capăt țeava 20 are su- 
dată o flanșă cu trei găuri. De această flanşă se va 
fixa placa de reazem /7 cu trei holțșuruburi scurte. 
La capătul opus flansei tot pe ţeava 20, există două 
găuri prin care se introduce la montaj axul 24, 
Axul va fi de 4—5 mm grosime si va fi montat de 
asemenea după ce ţeava 20 a fost introdusă în 
țeava 18. Capetele axului 24 vor intra prin cele 
două canale ale manetei /9 (fig. 10). Prin acest ax 
se transmite ţevii 20 deplasarea manetei. Deci 
axul 24 va fi executat dintr-un material bun — 
oțel de calitate — ca să reziste la efort. 

Maneta 1/9 se va executa dintr-o vergea de 
8—10 mm diametru și cca. 200 mm lungime. La 
capătul de sus se fixează un miner de pilă, iar la 
celălalt capăt o .piesă în formă de ,U”. Această 
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piesă va fi executată dintr-o fîşie de tablă groasă 
de 2—3 mm și lată de 30 mm. Ea se sudează sau 
se nituieste de vergeaua metalică. În partea de 
jos a braţelor se fac două găuri de 4 sau 5 mm, pe 
unde va trece axul 25. Tot pe brațe se fac prin 
găurire si apoi cu pila două canale late de 4 sau 
5 milimetri pe unde se va deplasa axul 24. Axul 
se va deplasa uşor, deci canalele longitudinale vor 
fi cu puţin mai late decît grosimea axului 24. 
Lungimea braţului piesei în formă de „U“ se sta- 
bileste în funcţie de înălţimea X a pieselor 2/, deci 
depinde de motorașul întrebuințat. Piesele 18 si 20 
vor fi pe aceeaşi direcţie: cu axul motorașului 
electric. | 

Montarea pieselor la dispozitivul de găurit are 
o anumită ordine, peste care nu se poate trece. 
lată care este ordinea montării: După fixarea su- 
porţilor 2/ pe postamentul 22, se montează cu holţ- 
şuruburi ţeava de ghidare 1/6. Apoi tot cu holtsuru- 
buri, dar mai scurte se fixează placa de reazem de 
piesa 20. Urmează introducerea ţevii 20 în ţeava 
de ghidare 18. Rotim cîte puţin piesa 20 pînă cînd 
gaura filetatá ajunge în dreptul canalului longitu- 
dinal al piesei /8. Prin canal se înșurubează apoi 
șurubul 26. Se trece mai departe la montarea mane- 
tei. După introducerea axului 23 prin piesele 2/ şi 
găurile din piesa în formă de ,U”, se introduce 
axul 24, el va trece prin cele două canale și găurile 
din ţeava 20. Cu aceasta montarea dispozitivului de 
găurit este gata. În timpul montării, piesele 18 şi 20 
se vor unge cu puţin ulei sau vaselină. De aseme- 
nea, piesa de ghidaj /8 si maneta 19 se pot vopsi 
în culoarea motorașului. 


DISPOZITIVUL DE FREZAT 


Înainte de a trece la explicarea dispozitivului de 
frezat, să ne lámurim ce se inijelege prin ope- 
ratia de frezare. Probabil că multi ati văzut ma- 
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sini de frezat. Acolo ati putut observa că o astfel 
de masiná executá diferite canale cu forme mai 
simple sau mai complicate. Aceste mașini de frezat 
pot executa si roți dințate. Roţile dinţate nu sînt alt- 
ceva decit nişte discuri metalice cărora li s-au tăiat 
(frezat) la periferie canale la egală distanță si cu 
un. profil anumit. Operația care se execută cu ma- 
șina de frezat se numeşte frezare. 

Desigur că dispoziiivul propus de noi nu este 
atît de complex încît sá se poată freza la el şi roți 
dințate. Ne vom mulțumi numai cu frezári de ca- 
nale profilate sau drepte. La el se pot face canale 
pentru diferite îmbinări, cum sînt cele de la scaune, 
mese, uși etc. sau marginea unei rame de tablou. 
La un astfel de dispozitiv se pot găsi o mulțime de 
lucrări de executat. Nu vă rămine decit să-l con- 
tectionati si sá vă convingeti singuri de această 
afirmaţie. | 

Dispozitivul de frezat, asamblat şi montat pe 
strungulet, se poate vedea în figura 12. Observaţi 
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cá si acest dispozitiv se fixeazá de batiul strungu- 
leftului cu ajutorul unui surub. Simplitatea cu care 
este făcut va permite oricărui amator să-l execute. 


În mare, el este construit din două părţi princi- 
pale. Prima constituie suportul 26, iar a doua — 
masa de lucru 27. Să urmărim figura 12. Remarcati 
că în mandrină s-a fixat o sculă denumită freză. 
Forma sculei variază de la caz la caz, în funcţie de 
operaţia de frezare. Cînd vom vorbi despre ele, vom 
da explicaţiile necesare. | 

În figură, scula si mandrina trec prin orificiul 
central al dispozitivului, astfel că pe masa de 
lucru 27 se pot executa frezările. Prin slăbirea şu- 
ruburilor 52, masa de lucru se poate ridica sau co- 
bori în funcţie de grosimea lemnului de prelucrat şi 
de locul frezării. |: 


Adíncimea de frezare se poate regla deplasind 
dispozitivul pe batiu spre stinga sau spre dreapta. 

Masa de lucru 27 are pe partea orizontală un 
canal în care, la nevoie, se poate introduce o freză 
circulară 32 cu dinţi. Astfel de freze se găsesc de 
vînzare în comerț. Freza se montează mai întîi pe 
un ax cu piulita și apoi în mandrina strunguletului. 
Un sector din sculă va ieși prin canalul din masa 27. 

Întreg dispozitivul, cu excepţia coltarelor din 
metal, se execută din lemn de fag bine uscat. În 
figura 13 se arată, descompus, întreg dispozitivul. 

Se execută mai întîi suportul principal 28, for- 
mat din două plăci cu grosimea de 15 mm, fixate 
la 90%. Lăţimea plăcilor va fi de 15l mm, ca sá 
poată cuprinde între stinghiile 37 batiul strungule- 
tului. Placa orizontală are o gaură de 10 mm, prin 
care va trece şurubul de fixare. Și în placa verti- 
cală există două găuri la 10 mm, pentru a permite 
trecerea șuruburilor 33. Prin orificiul de 90 mm, la 
net 0ie, va ieși mandrina cu scula. Se înțelege că 
acest orificiu va fi concentric cu axul motorașului ; 
de aceea el se execută la montajul final. Pentru 
întărirea suportului se montează două colţare me- 
talice din tablă de | mm grosime. 
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Fig. 18. 


Masa de lucru 27 este formatá si ea din douá 
pláci groase de 15 mm montate la 90%. Sub placa 
orizontală se fixeazá cu clei două coltare din lemn 
pentru întărire. Placa verticală are trei canale. Prin 
cele laterale trec șuruburile 55 care fixează masa 
de lucru de suportul principal 28. Prin canalul de 
50 mm lăţime, aflat la jumătatea piesei verticale, 
va ieși scula şi eventual mandrina. Canalul de 
50 mm este atît de lung, încît pătrunde pînă sub 
placa orizontalá, permitind montarea unei freze 
circulare. 


Sá presupunem cá avem de frezat o stinghie, cu 
profilul si dimensiunile din figura 14 a. Pentru acest 
profil vom alege scula a din figura 15. Ea poate fi 
un burghiu ascuţit drept la virf. Scula se prinde în 
mandrină, apoi se apropie dispozitivul de frezat 
pînă cînd va ieşi prin el. Dacă frezarea se va face 
pe o adincime de 15 mm (vezi figura 14a), în- 
seamnă că scula va ieşi din dispozitiv numai 15 mm, 
ca în figura 14 b. 

Grosimea de 20 de milimetri (fig. 14 a) se obţine 
dacá coborím masa de lucru 27 la 20 mm de la 
suprafatá piná la sculá. In continuare se blocheazá 
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bine dispozitivul pe batiu si se stringe suficient 
şurubul 33 în poziţie stabilită. Apoi se porneşte mo- 
toraşul. 
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Rezemám cu multá atenţie materialul de prelu- 
crat de coltul mesei de lucru 27. Si tot cu atentie 
inaintám materialul în fața sculei, în sensul arătat 
de săgeată (fig. 14 b). Niciodată nu apropiaţi dege- 
tele prea mult de sculă. Împingerea materialului 
spre colțul mesei se face cu o altă bucată de scin- 
dură. Cînd frezarea se apropie de capătul unde 
ținem mina, schimbăm mina cealaltă la capătul opus. 
Deci atenţie ! 

Să alegem acum alt profil. Să zicem cel din 
figura 14 c, care se aseamănă cu profilul unei rame 
de tablou. Va trebui să alegem altă sculă. Condiţia 
principală pentru obţinerea oricărui prolil este ca 
scula să aibă profilul invers decit cel obţinut la 
piesă. Acest lucru se vede bine și în desenul din 
figura 14 d, unde sînt suprapuse piesa cu scula táie- 
toare. Scula completează golurile din piesă si in- 
vers, este mai mică acolo unde piesa trebuie să fie 
mai plină. 

Realizarea unei astfel de scule nu ridică pro- 
bleme prea complicate. Ea se confectioneazá din- 
tr-o bară cilindrică de oţel de scule (oţel care se 
poate căli). Profilul ei se execută la un strung. Apoi, 
cu ferăstrăul pentru metale şi cu pila se ajustează 
două suprafeţe laterale (fig. I5 b si c). La mijlocul 
grosimii va rămîne o lamă de 4—5 mm grosime, 
avînd profilul dorit. Ascutirea sculei se face într-un 
anumit fel, legat de sensul de rotaţie al ei. În 
figura 75b se arată schematic cum trebuie să fie 
muchiile tăietoare, în funcţie de sensul de rotalie. 
Pentru călire veţi încălzi scula pînă la culoare gal- 
ben deschis şi apoi o veţi răci în apă sau ulei. Ur- 
mează o altă operaţie „revenirea“, care se face ìn- 
călzind scula la cca. 300°C, urmată de răcirea în 
apă sau ulei. Pentru cálirea si ascutirea sculei este 
însă bine să consultaţi și pe cineva cu experiență. 

În cazul în care vreţi să executaţi o cutie înche- 
iată, ca în figura l4e, va trebui sá frezaţi la cape- 
tele laturilor canale înclinate. Folosind o sculă cu 
profil în unghi (fig. 15 c şi 14 f), se pot realiza astfel 
de canale. 


3 — Construcţii utile 
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Scula se prinde in mandriná deplasind pe rind 
prin fata ei fiecare stinghie a cutiei. Deplasarea se 
face tot pe masa de lucru 27, avînd grijă sá nu se 
clatine în timpul frezării. De aceea este bine ca 
stinghia să fie rezematá de o altă bucată de lemn.: 
cu suprafața de aşezare mai mare. 

În funcţie de profilul dorit se pot confectiona o 
mulțime de scule profilate. De asemenea, folosind 
freze circulare procurate din comerţ, se pot tăia 
fisii din lemn sau plastic sau se pot executa canale 
adinci, 


TRAFORAJUL MECANIC 


Un alt dispozitiv util, care se poate adapta pe 
strungulet, este si traforajul mecanic a cărui exe- 
Cutie este foarte simplă, fiind format din cîteva scin- 
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durele, douá arcuri metalice si o roatá excentricá. 
El se adaptează pe strungulet, aşa cum se arată în 
figura 16. | 

Prea multe explicaţii de funcţionare ar fi inutile, 
desenul fiind destul de clar. În mandrina strunqule- 
tului se fixează o roată excentrică 94. Prin rotirea 
ei, din cauza excentritátii, arcul 95 descrie o miş- 
care alternativă. În capătul arcului fiind fixat un 
capăt al pinzei de traioraj, urmează că si acesta 
se va mișca alternativ. Pinza de traforaj este întinsă 
si de arcul 56, Placajul care trebuie tăiat se depla- 
seazá în faţa pinzei de traforaj. 

Cunoscînd modul de funcţionare, putem trece la 
executarea traforajului. 
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Fig. 16. 


În timpul execuţiei traforajului mecanic veți ur- 
mări figura 17, în care sînt prezentate toate piesele 
componente. Fiecare piesă are dimensiunile princi- 
pale notate pe ea. Şi aici, ca şi la celelalte dispozi- 
tive, unele dimensiuni sînt în funcţie de mărimea 
motorașului folosit la acţionarea strunguletului. 
Unele dimensiuni sînt date aproximativ, rămînînd 
ca constructorul să le corecteze după înălţimea la 
care se găseşte montat motorașul. Alte dimensiuni 
nu sînt date din acelaşi motiv. De exemplu: dia- 
metrul roții excentrice: 34, poziţia de fixare a arcu- 
rilor 35 si 36. Înălțimea de 150 mm a coltarelor de 
întărire 97, sau a canalului tăiat tot la 150 uim de 
la bază sînt de asemenea legate de mărimea moto- 
rașului care trebuie să intre sub masa traforajului. 
Cu puţină răbdare veţi reuși să stabiliți aceste 
citeva dimensiuni. l 

Și traforajul mecanic are nevoie de o placă de 
bază 38. Prin intermediul ei se fixează traforajul de 
batiul strunguletului. Fixarea se face cu un şu- 
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rub 39 de MIO. El trece prin gaura de 10 mm si 
canalul longitudinal al batiului. 

Centrarea traforajului pe batiu se realizeazá 
prin cele două stinghii bătute în placa de bază, la 
151 mm distanţă (fig. 17). 

Pe placa de bazá 38 se mai fixeazá cu holtsuru- 
buri lungi piesa prismaticá 40. In canalul de 15 mm 
din ea va intra capătul mesei 4/. Canalul se exe- 
cutá cu ferástrául si cu dalta, iar fixarea mesei se 
face cu clei. Intárirea mesei in pozitie orizontalá se 
realizează cu cele două coltare 37, fixate si ele cu 
clei si cu holţșuruburi. 


Ne-au mai rămas de fixat cele două arcuri (35 
și 96). Ele se pot executa din lame de oţel elastic. 
Lamele se pot confectiona și dintr-un arc uzat de 
patefon. La un capăt arcurile sint îndoite după o 
curbură mare, iar la celălalt capăt sînt răsucite. 
Răsucirea se face înroşind capătul respectiv. Am- 
bele capete sînt gáurite. De unul se fixează cu holţ- 
șuruburi de piesa 40, iar la celălalt se montează 
pinza de traforaj. Fixarea pinzei de traforaj se face 
cu incá o piesá (42) si cu surub cu piulitá. 

Cine nu posedá douá lame de arc poate confec- 
fiona traforajul mecanic dupá varianta din fi- 
gura 18. Constructia este putin diferitá de prima. 
Singura deosebire este că în locul lamelor 55 si 36 
se montează două stinghii (43 si 44). Pentru a men- 
fine în permanență întinsă pinza de traforaj, 
stinghia 49 este trasă în sus de un arc elico- 
idal 45. Un capăt al arcului se fixează de stin- 
ghie, iar celălalt capăt de stinghia în consolă 46. 
Stinghia. 46 se fixează rigid de capătul pie- 
sei 40. Arcul elicoidal 47 are rolul de a menţine 
stinghia 44 lipită în permanenţă de roata excen- 
trică 94, 


La capătul stinghiilor 43 si 45 se montează cite 
o fisie de tablă de 1,5—2 mm grosime. De ele se 
prinde pinza de traforaj (fig. 18). Foarte important 


37 


AS 


Dea 


PE A 


Fig. 18. 


este ca balamalele montate la celelalte capete ale 
stinghiilor (48 si 49) să funcționeze uşor. Eie vor fi 
unse cu vaselină. 

Dacă în timpul funcţionării se observă o slăbire 
a pinzei de traforaj, înseamnă că arcul elicoidal 45 
nu este suficient de tare si se va inlocui cu altul. 

Cursa de deplasare alternativá a pinzei de tra- 
foraj depinde de excentricitatea roții 54. Excentri- 
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citatea, adică montarea deplasată a axului față de 
centrul ei, nu trebuie să fie mai mare de 15—20 mm. 


Tot traforajul, în afară de suprafața mesei, se 
va vopsi. 


DISPOZITIVUL DE ŞLEFUIRE 


Prin operaţia de șlefuire se înţelege curățirea 
suprafețelor unei piese cu ajutorul smirghelului 
sau al glaspapirului. De obicei amatorii fac această 
operație manual. Dar pentru că sîntem în posesia 
unui motoras montat pe strungulet, sá profitám şi 
să mecanizăm operaţia de șlefuire. În loc să frecám 
piesele cu smirghel apásind cu mîna, putem pro- 
ceda altfel. Fixám în mandrina motorasului un disc 
mare (90). pe a cárui suprafatá este fixalá o bucatá 
de smirghel (fig. 19). In fata discului se monteazá 
un postament gros 5/. Cind slefuim, plimbám piesa 


Pinză abrazivă 
(Smirghel) 


Fig. 19. 


de slefuit pe postamentul 5/, atingind discul de 
smirghel care se rotește. Rotirea discului cu smir- 
ghel va înlocui astfel mișcarea manuală, iar slefui- 
rea se face mai bine si mai repede. Cu acest dispo- 
zitiv se pot slefui muchii, suprafete plane sau chiar 
putem da anumite forme unei piese din lemn. 


Din figura 19 reiese clar că postamentul bl se 
fixează pe batiu prin intermediul altei plăci, Fixa- 
rea se face tot cu un surub. 


Putin mai complicat este prinderea gmirghelului 
pe discul 50. Pentru asta vá orientati dupá figura 20. 
Dintr-un placaj mai gros de cca. 10—15 mm tăiaţi 
un disc care să nu aibă diametrul mai mare de 
180 mm. În centrul său fixaji cu holtsuruburi o 
coadă metalică cu flansá. 


Coada o veţi executa la un strung. Din sirmă: 
sau din tablă confectionati un inel (02), care sá 
cuprindă diametrul discului 50, tinind seama si de 
grosimea șmirghelului. Luaţi apoi hirtia abrazivă 
(smirghelul) şi o așezați pe masă cu granulatia în 
jos. Asezati discul 50 peste ea si trasati cu creionu) 
un cerc dupá disc. Cu un foarfece uzat (se reco- 
mandá foarfece de tăiat tablă) tăiaţi hirtia abrazivă. 


Y, 


Pin23 abrazivă 
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Fig. 20. 


dar nu pe semnul trasat, ci la cca: 15 mm mai spre 
exterior. Tot cu forfecele tăiaţi pînă la semn bucă- 
fele triunghiulare (fig. 20). Suprapunefi din nou 
hirtia peste disc, iar cu inelul 52 o stringeti la ex- 
terior. Dacă nu reusiti stringerea prin introducerea 
cercului, o puteţi face cu o altă sirmá rásucindu-i 
capetele. Capetele răsucite le veţi indoi în spa- 
tele discului, ca să nu agate piesa sau să rănească 
mina. Hirtia abrazivă va fi bine întinsă si rigid 
fixată, ca nu cumva în timpul lucrului să cadă. 


PERIA DE LUSTRUIT 


Deseori tînărul constructor are nevoie să lustru- 
iască diverse obiecte metalice sau din masă plastică. 

Cei care au intenția să se ocupe de pre- 
lucrarea materialelor plastic” vor simţi nevoia 
unui dispozitiv de lustruire. Problema se re- 
zolvă cît se poate de uşor. Din cîteva bucăți de 
finet se poate confectiona un disc de lustruit (54), 
prezentat în figura 21, lată cum procedati: luați 
15—20 de bucățele pătrate de finet cu laturile de 
aproximativ 130 mm. Cu un creion trasati pe ultima 
bucáticá mai multe cercuri concentrice. Apoi cu 
un ac mare si cu sfoară subţire veţi coase pe fie- 
care cerc trasat (fig. 21) astfel ca sá se formeze un 
pachet rigid. Ultimul cerc fiind diametrul exterior 
al discului nu se coase. Pe acest cerc se va tăia 
cu foarfecele sau cu un cuţit bine ascuţit tot contu- 
rul. În centrul discului se face o gaură de 
10—12 mm. 

Executati la un strung o coadá metalicá (95) cu 
flansá. Un capăt va fi filetat cu M8 sau MIO. Întro- 
duceti discul din finet pe axul filetat apoi o saibá 
mare (56) pe care o stringeti cu o piulitá (57). Strin- 
gerea se face puternic. Este bine ca discul sá nu 
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Fig. 21. 


aibá diametrul mai mare de 120 mm, iar grosimea 
sá nu depășească 10—12 mm; discul se fixează în 
mandrină cu axul netiletat rămas liber. 


POLIZORUL 


La strungulet există posibilitatea adaptării unei 
pietre de polizor. Dacă în locul discului de finet din 
figura 2/ montăm o piatră de polizor, înseamnă că 
avem şi polizor. Pe acelaşi ax (55) sau confecfionaji 
altul, veţi monta o piatră de polizor care să nu 
fie mai mare de 100 mm în diametru. Pietre de poli- 
zor se găsesc de vinzare în comerţ. Piatra are un 
orificiu în centru prin care se poate introduce 
axul 55. Între flanșa axului și piatră, precum și între 
saiba 96 şi cealaltă față a pietrei mai montați două 
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saibe din carton. Dacá nu le puneti riscafi sá spar- 
geți piatra în timpul stringerii cu plulita 07. 

Si acum un amánunt foarte important: ín timpul 
lucrului cu polizorul sau chiar cu discul de finet 
sar o mulțime de granule din piatră sau scame din 
disc. Acestea prezintă pericolul că pot intra în 
ochi. De aceea va trebui ca în timpul lucrului să 
purtaţi ochelari de protecție sau să executați o 
apărătoare (fig. 21 b). Ea se montează deasupra pie- 
trei de polizor sau a discului de finet. Montarea 
apărătorii se face tot pe batiul strunguletului. Prin 
ruptura făcută în desenul apărătorii, se poate ob- 
serva un canal vertical. Prin el trece axul po!lizoru- 
lui sau al periei. Piatra sau peria vor intra între cei 
doi pereţi laterali. Apărătoarea se poate confec,iona 
din lemn de brad si se poate înveli cu tablă subțire 
sau placaj. După executare o veţi vopsi cu duco 
TOŞu: 

Cu aceasta putem considera strunguletul gata 
de lucru. 

Accesoriile sale se pot așeza pe raftul mesei de 
lucru descrisă în primul capitol. 


ACTIONAREA 
STRUNGULETULUI CU PEDALA 


In cazul cind constructorul amator nu posedá un 
motoras electric sau n-are reţea de energie elec- 
trică, poate acţiona strunguletul cu o pedală. Modul 
acesta de a pune în mișcare strunguletul este 
simplu și este asemánátor cu acela folosit la actio- 
narea maşinilor de cusut. Se știe că apăsind cu 
picioarele pe o pedală, se pune în mișcare o roată 
care la rindul ei, prin intermediul unei cureluse. 
acționează mecanismele maşinii de cusut. 


Dacă și la strunguletul nostru facem un montaj 
asemănător, putem pune în mișcare axul principal 
și deci și piesa de prelucrat. Spre deosebire de actio- 
narea cu motoras electric, în cazul actionárii cu 
pedală strunjirea lemnului trebuie făcută mai lent — 
fără deplasări rapide ale sculelor. 

Urmărind figura 22 observăm că dispozitivul de 
acţionare este compus dintr-o roată de bicicletă (66) 
sprijinită pe un ax cotit (70). Axul se poate roti în 
cele două scindurele (68 si 7/1) care formează lagă- 
rele. Apásind cu piciorul pe pedala 67 se pune în 
mișcare axul cotit 70 şi respectiv roata 66. O curea 
de transmisie pune în mișcare la rîndul său axul 
principal al strunguleţului. ` 

După cum observați, întregul montaj se află 
dedesubtul unei mese, strunguletul fiind bine fixat 
pe placa mesei. Sculele cu care se lucrează se pot 
păstra în sertarul mesei. 

În cazul actionárii cu pedală trebuie montat in 
locul motoraşului un ansamblu de cîteva piese. 
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Acestea sînt prezentate în figura 23a. În aceeaşi 
figură sînt redate piesele componente ale ansamblu- 
lui în ordinea montării lor. 


Pentru confecționarea ansamblului trebuie mai 
întîi sá procurati doi rulmenţi (67). După aceşti rul- 
menti va trebui să executaţi, în cadrul unui atelier 
mecanic, axul 63. El va avea dimensiunile din fi- 
gură, iar capetele lui se vor executa după diame- 
trul interior al rulmentilor. Tot pe un strung se va 
executa roata de transmisie 59 si piesa de fixare 60. 
Atit piesa 60 cît si roata 99 vor avea gaura centrală 
de 28 mm diametru. Ele se vor monta pe partea 
cilindrică din mijlocul axului. 

Pentru montarea mandrinei (62) pe axul 63 se 
va executa la capătul lui o conicitate egală cu cea 
interioară a mandrinei. 


Trecem acum la montarea rulmenfilor pe cei doi 
suporti din lemn (64). Cum rezultă şi din fi- 
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gura 23 b, decupati la mijlocul pieselor 64 cîte o sco- 
bitură în care vor intra rulmențţii. Se înţelege că 
scobiturile vor avea razele egale cu cele exterioare 
ale rulmentilor (nu este obligatoriu ca rulmentii să 
aibă aceeași mărime). Fixarea rulmentilor pe suporiii 
din lemn se face cu cîte un colier (58) îndoit ca în 
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figurá. Stringerea lor se realizeazá cu Cite douá 
holtsuruburi. Tabla din care se executá colierul tre- 
buie sá fie suficient de groasá. 


Ca sá impiedicám deplasarea longitudinalá a 
rulmentilor ín timpul lucrului se monteazá cu patru 
holtsuruburi pe suportul din stinga o placá de 
metal (72), avind forma din figurá. Dimensiunile 
ei nefiind importante, rámine la libera alegere a 
constructorului. 

Pentru protejarea rulmentilor de eventualele 
aşchii ce sar în timpul lucrului, se pot fixa pe 
părțile laterale bucăţile de tablă protectoare. 

Suportii din lemn (64) se vor prinde cu clei și 
holtsuruburi pe placa de bază (65). Ea se execută 
dintr-o scîndură groasă de 20—25 mm si va avea 
dimensiunile din figură. 

Tot acest ansamblu se montează pe masa strun- 
guleţului în locul motoragului. 


POMPĂ PENTRU LICHIDE 


Pompa descrisă în rîndurile de mai jos poate fi 
folosită în foarte multe locuri. Construcţia ei, foarte 
simplă și ușor de realizat, dă posibilitatea oricărui 
amator s-o execute. | 

Procurarea materialelor necesare construcţiei 
nu constituie o problemă, ele fiind la indemína ori- 
cui. Un mare avantaj al acestui tip de pompă îl 
constituie fapiul că permite pomparea oricărui 


lichid fárá ca piesele componente ale pompei sá 
vină în contact cu el. Prin simpla schimbare a unui 
furtun se poate trece la pomparea altui lichid, care 
diferă de precedentul prin miros sau toxicitate. 


Pompa are posibilitatea de reglare a debitului, 
acesta variind între cîteva picături si 4—5 litri 
pe minut. 

Ţinind seama de avantajele arătate mai sus, se 
poate spune că pompa are un cîmp larg de utilizare. 
Astfel, tinerii chimisti pot transporta lichide dintr-un 
vas în altul, indiferent de toxicitate. De mare utili- 
tate poate fi tinerilor naturalisti de la sate care 
vor să ude grădina. De asemenea, o pot folosi cu 
succes la alimentarea locuinţei cu apă. Prin adap- 
tarea ei la o instalaţie de alimentare se poate scoate 
apă din fîntîni și trimite în rezervoare de apă. Prin 
ţevi sau prin furtuni de cauciuc se poate dirija apa 
din rezervoare la locul dorit. Micii tehnicieni o pot 
folosi pentru comprimarea aerului necesar vopsirii 
prin pulverizare etc. 

Dacă amatorul nu are în apropiere curent elec- 
tric necesar actionárii pompei, poate folosi un mo- 
toraș cu explozie de bicicletă. Cum motorașele de 
bicicletă sînt destul de ieftine, orice constructor 
le poate folosi pentru acţionarea pompei. 


Înainte de a trece la executarea pompei. sá ve- 
dem care este principiul de funcţionare al pompei. 
Oricine știe cum se trage un lichid dintr-un vas cu 
ajutorul furtunului : se introduce un capăt al furtu- 
nului în vasul cu lichid, iar prin celălalt capăt se 
suge cu gura aerul pînă ce lichidul începe să curgă. 
Condiţia principală este ca vasul în care curge 
lichidul să fie sub nivelul vasului cu lichid. 

Care este cauza ce determină lichidul să circule 
prin furtun ? Ştiţi de la fizică că presiunea atmos- 
ferică apasă pe corpurile de la suprafața Pámintului 
cu o forţă de aproximativ 1,033 kg/cm?. Cînd am 
introdus furtunul în lichid, în el a existat aer la 
presiunea atmosferică. Zadarnic am aştepta să curgă 
lichid la celălalt capăt al furtunului. Presiunea 
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aerului din furtun fiind egală cu presiunea atmos- 
ferică de la suprafaţa vasului cu lichid menţine 
lichidul În poziția inițială. Dacă scoatem aerui din 
furtun, presiunea atmosferică ce apasă suprafața 
lichidului din vas va împinge lichidul pe furtun si 
astfel lichidul va curge. 

Ca să ne apropiem mai mult de principiul de 
funcționare al pompei, să facem o experiență în 
care vasul cu lichid să fie mai jos decît vasul în 
care va curge. Cu alte cuvinte să tragem lichid de 
jos În sus. 


Să luăm două vase pe care le asezám lîngă o 
masă. Unul dintre vase îl asezám pe podea, iar 
celălalt pe un scaun (fig. 25). În cel de pe podea 
turnăm apă. iar cel de pe scaun rămîne gol. Pro- 
curám un furtun moale, suficient de lung ca sá 
ajungă la ambele vase trecînd peste suprafața me- 
sei. Un capăt al furtunului se introduce în vasul 
cu lichid, iar celălalt în vasul gol. Experienţa va fi 
executată de două persoane. Fiecare va avea cite 
o sticlă de un litru. Prima așază sticla culcată pe 
furtun la marginea mesei dinspre vasul cu lichid. 
Apoi apasă cu ambele miini sticla (pînă turteste 
furtunul) si o rostogoleşte spre capătul celălalt, 
adică spre vasul gol. Cînd ajunge la marginea cea- 
laltă a mesei persoana a doua pune şi ea sticla. 
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culcatá peste furtun. la capátul dinspre vasul cu 
lichid. Dupá ce apasá bine, prima persoaná poate 
ridica sticla venind din nou de unde a plecat. Cind 
persoana a doua a ajuns la capătul celălalt al mesei, 
prima persoană repetă operația. Mergind tot așa, 
se observă după un timp că lichidul este tras din 
vasul de jos si transportat în vasul gol de pe scaun. 
Lichidul curge atîta timp cit se repetă deplasările 
cu sticla pe furtun. 


Care este explicaţia ? 


Prin turtirea si deplasarea continuă a sticlei 
peste furtun reuşim ca după cîteva manevrári să 
scoatem tot aerul din furtun. Nemaifiind aer pe 
furtun, presiunea atmosferică, care apasă lichidul 
din vasul de jos, îl obligă pe acesta să urce pe 
furtun. Dacă am ridica sticla am permite din nou 
intrarea aerului pe furtun și lichidul s-ar reîntoarce. 

Funcționarea pompei se bazează pe acelaşi prin- 
cipiu. Dacă priviţi figura 26 observați un furtun 
curbat. În dreptul curburii se pot roti doi rulmenţi 
(1 si 2). Pe axa verticală A—B furtunul este gituit 
în două locuri, adică în punctele de tangenţă ale 
rulmentilor cu furtunul. Să presupunem că furtunul 
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este plin cu aer. Prin rotirea rulmentilor se gituieste 
treptat toată partea curbată a furtunului. Din 
această cauză (ca şi în experienţa cu sticlele) tot 
aerul cuprins pe furtun între rulmenţi se depla- 
seazá o dată cu ei. Astfel, aerul este forțat să iasă 
prin capătul superior al furtunului notat cu C 
(asta în cazul în care rulmenfii se rotesc în sensul 
arătat de săgeți în figură). În cazul în care rul- 
menfii se rotesc în sens invers, aerul va ieşi prin 
capătul inferior notat cu D. 


În spatele rulmentului 2, adică pe conducta D 
se formează O depresiune care permite intrarea 
lichidului. Din momentul în care a pătruns lichid 
pe furtun între cei doi rulmenţi (porţiunea curbată), 
se începe pomparea lichidului. 


Cunoscind turafia axului /3, raza de curbură a 
furtunului (pînă la jumătatea grosimii lui), precum 
şi secţiunea furtunului, se poate calcula debitul Q 
de lichid pompat în timp de un minut, după formula : 


Q=2NV litri/minut 


in care: N—turaţia axului /3 în ture/minut, 
V — volumul de lichid cuprins pe furtun 
între rulmenţi (porţiunea curbată). 


Și acum iată cum se construiește pompa. De la 
inceput trebuie să știți că dimensiunile pompei nu 
sînt rigide, ele se pot modifica în funcţie de mări- 
mea motorului folosit și după locul de utilizare. 


Pentru realizarea pompei este nevoie de un 
motor electric de cel puţin 150 wati. În acest caz 
se poate folosi foarte bine si un motor de venti- 
lator de tip vechi. Mai este nevoie de doi rulmenţi 
de 25 mm diametru exterior, două roţi de trans- 
misie din lemn, cîteva bucăţi de tablă, şuruburi 
și piulite. 

Construcţia se începe cu executarea panoului 
de montare 1 (fig. 27). i 

Găurile de 8 si 14 mm diametru din pláca 1 se 
vor face la sfîrșit, în corespondenţă cu distanțele 
axelor 13 şi 19. Pe această placă se montează cu 
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suruburi piesa 2 în formă de potcoavă. Ea este con- 
tectionatá din bucăţi de oţel moale, groase de 6 mm 
si late de 15 mm. Important la această piesă este 
realizarea corectă a razei de 50 mm. Gaura de 
t4 mm de pe punctul / se află chiar în centrul 
acestei curburi. Pe aici va ieși axul 1/9. La capătul 
axului se montează cu surub piesa 71 executată din 
trei bucăţi. Între braţele acestei piese se introduc 
sei doi rulmenţi, care vor turti furtunul în timpul 
rotației. Rulmentii se fixează cu două şuruburi cu 
prag (12). Tot sistemul trebuie să funcţioneze cît 
mai ușor. Piesa 2 se mai poate realiza si dintr-o 
piesă cilindrică cu diametrul interior de 100 mm și 
lăţimea de 15 mm. Furtunul va ieși prin două găuri 
făcute tangential în piesă. Reglarea debitului se 
poate face în acest caz cu două șuruburi. 


Motorul 4, împreună cu roţile de transmisie /6 
si 18 se montează pe placa /7 în spatele panoului 7. 
Pe axul motorului se fixează roata de transmisie 16, 
care are un diametru de 30 mm. Pe axul principal /3 
se montează a doua roată de transmisie /6, cu dia- 
metrul de 120 mm. Rotile de transmisie formează 
un raport de demultiplicare de '*/,. Aceasta ín- 
seamnă că axul /9 se a roti de patru ori mai încet 
decît axul motorului. Din același motiv şi puterea 
la axul /3 va fi mai mare de patru ori decit pu- 
terea motorului. 


Montarea roţilor se face între placa frontală /] 
și placa 17. Fixarea plăcii /7 de placa / se reali- 
zează cu patru şuruburi (/9), care trec prin partea 
distantatoare (/4). 


Întregul ansamblu. al pompei se fixează prin 
intermediul coltarelor 6 pe placa din lemn 7. Cine 
vrea, poate acoperi montajul cu o cutie de tablă 
vopsită cu duco sau cu vopsea de ulei. 


Reglarea debitului pompei se face prin strín- 
gerea sau slăbirea piulitei fluture 9. Piulita apasă 
sau slábeste piesa ð, care se reazemă cu capetele 
pe capetele furtunului. Mărirea sau micşorarea 
secțiunii furtunului reglează debitul de lichid. 


Tinerii constructori pot imagina construcția 
pompei sub o altă formă. Important de reţinut este 
principiul de funcţionare, care trebuie să rămînă 
acelaşi. 


VENTILATOR PORTABIL 


Vara, cînd soarele încălzește puternic si ne 
aflăm într-o sală de spectacol sau în locuri aglo- 
merate, căldura se face și mai mult simțită. De 
aceea, cînd nu avem un evantai ne improvizám 
unul dintr-un ziar sau dintr-o revistă. Dacă am fi 
însă acasă, am porni ventilatorul şi ne-am răcori 
în faţa elicei. 


Dar, ce-ar fi dacă la teatru sau în autobuz am 
folosi în locul evantaiului improvizat un ventilator 
adevărat ? Acum cînd tehnica a avansat atit de 
rapid nu este imposibil de realizat şi un ventilator 
portabil. 


Pentru tinerii amatori dornici să aibă un astfel 
de ventilator vom da mai jos sfaturile necesare 
după care se poate construi. 


Pentru realizarea ventilatorului portabil avem 
nevoie în primul rînd de un motoras electric de 
dimensiuni reduse, care sá fie totuși capabil sá 
rotească o elice. O condiţie importantă esle ca mo- 
torașul electric să funcţioneze cu o baterie de 
lanternă. Un astfel de motoraș nu este greu de pro- 
curat. În magazinele de jucării pentru copii sau în 
librării se găsesc de vinzare astfel de motoarase, 
capabile sá funcţioneze cu baterie obişnuită de 
4,5 volti. În figura 29 a se vede cum arată un astfel 
de motoras. Diametrul lui este de 26 mm, iar lun- 
gimea de aproximativ 30 mm. Desi necesită numai 
4,5 volti, axul lui se roteşte cu 4500 rotații pe 
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minut. Corpul motorasului este realizat din mate- 
rial plastic, frumos colorat. 

Tot pentru realizarea ventilatorului portabil 
veţi cumpăra de la magazinele cu articole electrice 
o lanternă tip EL-BA, cu far mare (fig. 29b). Cum 
se produc si alte tipuri de lanternă, veţi cumpăra 
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una ca aceea prezentată în figură, adică cu farul 
mare, ieșit în afară, şi cu garnitura de cauciuc pe 
exterior. i 

Cum începem construcția ? Mai întii se demon- 
tează farul lanternei prin scoaterea garniturii de 
cauciuc, a geamului și a suportului interior ce sus- 
fine fasungul beculetului. Farul astfel demontat va 
arăta ca în figura 30. Dintre toate piesele demon- 
tate se vor folosi doar oglinda farului şi garnitura 
de la exterior (fig. 30 a si b). 

Urmeazá executia butucului / si a elicei 2. Bu- 
tucul se strunjeste din aluminiu. Forma şi dimen- 
siunile lui sint date în figura 31 b. În porţiunea cu 
diametrul de 6 mm se introduce elicea 2 si se fixeazá 
împreună prin nituirea marginei. Elicea se poate 
executa, după dimensiunile din figura 3l c, din 
aluminiu sau material plastic. 

Pentru fixarea motorasului va trebui sá execu- 
taţi două garnituri din cauciuc, ca cele din 
figura 3l a. Una dintre ele (4), cea mai mare, va 
avea suprafaţa laterală înclinată la aproximativ 40”, 
Ambele au la centru cîte un orificiu de 25 mm, 
prin care se va introduce motorasul electric. Gar- 
niturile mai au lateral cite o gaură de 3 sau 4 mm, 
pe care vor ieși firele de legătură. 


Corpul fânului 
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Fig. 31. 


După ce ati executat toate piesele, puteți trece 
la montarea ventilatorului. La montare veţi urmări 
figura 32. Ca motorașul să poată trece prin orifi- 
ciile de 25 mm ale garniturilor, va trebui să piliti 
colțurile de jos ale părţilor laterale ale miotora- 
sului (fig. 29 a). De preferinţă se va pili partea late- 
rală opusă axului ieșit. 

Cu grijă introduceţi motorașul prin ambele 
garnituri. Garniturile se introduc asa ca în 
figura 32; cea mică, la capătul fără ax. Aveţi grijă 
ca cele două găuri de 4 mm date lateral în garni- 
turi să fie pe aceeaşi direcţie. 
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Fig. 82. 


Luati apoi douá fire subtiri si izolate, pe cate le 
mtroduceti prin găurile garniturilor. Două capete 
le lipiti la periile motorașului, iar celelalte le veţi 
lipi mai tirziu la contactele din lanternă. 


Introduceţi apoi motorașul cu garnituri în cor- 
pul farului de lanterná, și așezați oglinda farului 
peste garnituri, așa ca în figura 32. Cu un cleștișor 
indoiti cele două urechi A și B (fig. 30a) ale 
oglinzii peste marginea farului. Urechile A şi B vor 
intra în două din cele șase crestături ale corpului 
farului. Dacă stringerea nu este suficientă, mai în- 
doiti cu cleștișorul două colțuri ale crestături; 
farului. Pentru ca ventilatorul să aibă un aspect 
plăcut, se introduce peste marginea farului garmi- 
tura din cauciuc b, prezentată în figura 30. 


Urmează montarea elicei pe axul motorasului. 
Axul motorașului va intra în gaura de 2 mm din 
sutucul /. Fixarea butucului pe ax se face fie prin 
presarea butucului (gaura fiind exactă) fie cu un 
surub lateral de M2. 


Legăturile electrice se fac conform figurii 33. 
Capetele rămase libere de la piesele de legătură 
a motorasului se iipesc pe lamelele de contact ale 
lanternei C si D. Bateria se introduce ca și în cazul 
lanternei obisnuite. Pornirea si oprirea ventilato- 
rului se face cu butonul lateral, mișcîndu-l în sus 
sau în jos. 

Paletele elicei le veţi îndoi puţin în direcţia de 
rotire a motorașului. Aveţi grijă ca atunci cind 
schimbaţi bateria sá o puneţi cu polii în același fel. 
În caz contrar elicea ventilatorului se va roti în sens 
invers. O baterie durează cca. 10 ore de funcţionare 
eontinuă. 

În figura 28 se arată ventilatorul gata montat. 
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ELECTRIFICAM 
POMUL DE IARNĂ 


În rîndurile ce urmează veţi afla cum să confec- 
tionati din beculete niște luminári care să semene 
perfect cu cele adevărate. Nu vă trebuie pentru 
aceasta decit cîteva obiecte ușor de procurat și pu- 
țină răbdare la executare. Restul veţi învăţa de aici. 
Să ne grăbim deci și să începem lucrul. Cei care 
doresc, pot executa, după indicațiile de mai jos, și 
un mic dispozitiv de aprindere şi stingere automată 
a beculetelor. 

Acum să încercăm să executăm o lumînare cu 
beculet (fig. 34 a). Vom căuta mai întîi să dăm 
lumînării o formă cit mai apropiată de cea natu- 
rală. Începem prin a ne procura corpul luminárii. 
care nu este aliceva decit un tub de carton folosit 
la papioctele de aţă. Trebuie să fim atenți ca toate 
tuburile de papiote să fie la fel de groase. Vom 
procura tuburi suficient de groase, în care să intre 
soclul beculetului (partea metalică). 

Luăm apoi două sirme izolate cu bumbac sau 
email, îi curátám capetele de izolaţie, si cu letconui 
lipim cu cositor un fir de soclul metalic (cît mai la 
marginea inferioară), iar celălalt de partea centrală 
a soclului (fig. 34 b). Cu grijă introduceţi firele de 
legătură prin tubul de carton. Beculeţul îl fixafi 
introducîndu-l forţat în tub. 

Procurati apoi cîteva foite de celofan divers co- 
lorate. Táiati cu foarfecele din el bucăţi pătrate, cu 
latura de cca. 60 mm. Pătratul de celofan îl aşezaţi 
peste beculet, în așa fel încît sus să rămînă o por- 
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țiune pe care o veţi răsuci. Marginile celofanului le 
stringeti în jurul beculetului la bază si le legaţi cu 
aţă. În porţiunea dintre partea de sticlă și marginea 
tubului de carton (fig. 34c). Tundeti apoi margi- 
nile legate piná aproape de carton. După legarea 
cu aţă, rásuciti porţiunea de sus a celofanului, 
creînd impresia unei flăcări care arde. 

Urmează vopsirea tubului din carton, care se 
face cu acuarelă sau tempera. Corpurile de lu- 
minare, adică tuburile, le veţi vopsi după plac. Pro- 
curați apoi cîteva luminári de pom de culoarea tu- 
burilor vopsite. 
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Fig. 36. 


Acum se va vedea indeminarea artisticá a fiecá- 
ruia. Va trebui sá faceți finisarea luminárii, dîn- 
du-i forma definitivă. Ca să aveţi în față un modei 
după care să vă orientati, lăsaţi să ardă o lumînare 
din cele cumpărate, cca. 10—15 milimetri din lun- 
gime. După un timp ceara din apropierea flăcării se 
va topi și se va prelinge pe margini. Cînd s-a 
prelins suficient, stingeti luminarea. După ea va 
trebui să executaţi pe cea artificială. lată cum pro- 
cedati. Luaţi o lumînare de culoarea celei artificiale. 
aprindeti-o si picurafi cu grijă ceara în jurul becu- 
letului, în dreptul legăturii cu ata (fig. 35). În douá- 
trei locuri picuraţi mai multă ceară, lásind-o sá se 
prelingă puţin pe corp. Ceara, rácindu:se, va crea 
impresia unei luminári folosite. 

Fixarea lumănărilor artificiale în pom se face 
tot cu un suport metalic, ca cel folosit în cazul 
luminárilor de ceară. Numai că pentru a-l folosi va 
trebui să stringeti puţin urechile laterale care prind 
lumînarea. Firele de legătură le scoateţi prin orifi- 
ciul din centrul suportului metalic. Luminarea arti- 
ficială se introduce presat între urechile suportului 
(fig. 32 a). Cu această operaţie puteţi considera 
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luminarea gata de agăţat în pom. Nu vá rámine de- 
cît să executaţi mai multe luminári, care apoi vor 
fi legate între ele cu fire electrice după schema de 
mai jos. 


LEGĂTURILE ELECTRICE 


in funcţie de sursa de curent, legarea beculeţe- 
lor din pom se poate face în două feluri. 


Dacă nu dispuneţi de sursă de curent de 120 V 
sau 220 V, veţi folosi cîteva baterii de lanterná. 
Schema din figura 36 reprezintă legarea beculeteior 
în paralel. Un fir leagă toate virturile de soclu, iar 
celălalt toate soclurile metalice. Numărul de baterii 
de lanterná folosite ca sursă va depinde de numărul 
beculetelor din pom. Astfel, dacă aveţi 10 becuri 
intrebuintati cel puţin 5 baterii de lanternă. Lega- 
rea bateriilor se face tot în paralel (derivație). 
Adică la un fir se lipesc lamele bateriilor cu sem- 
nul (+), iar la altul lamele cu semnul (—). Cape- 
tele de fir se leagă la firele ce vin de la beculetele 
din pom. 

În cazul sursei de 120 V sau 220 V lega- 
tea beculetelor se face puţin diferit. Schema elec- 
irică este reprezentată în figura 37. Beculetele sînt 
legate în serie. 


La 
Balter 


Fig. 36. 


5 — Construcţii utile 


Fig. 37. 


Sá presupunem cá sursa noastrá este de 120 V, 
iar beculetele de cite 6,3 V. Spre deosebire de lega- 
rea ín paralel, la legarea ín serie numárul de becu- 
lete instalate depinde de tensiunea de lucru a fie- 
cărui beculet si de tensiunea sursei de curent. În 
cazul nostru, cîte beculete se pot instala ? O simplă 
împărţire ne poate stabili numărul lor. Impártim nu- 
mărul de volti al sursei, la numărul de volti scris 
pe beculet, de exemplu: 120 V : 6,3 V=19 beculete. 

Deci, se pot instala cel puţin 19 beculete. Se pot 
instala si mai multe beculefe decît 19, însă ele vor 
lumina mai slab. În nici un caz nu veţi pune mai 
puţine beculete decît rezultă din calcul. Folosind 
alte beculete, cu tensiunea de lucru mai mare, nu- 
mărul lor va fi mai mic. 


Si acum să vedem cum se face legarea în serie 
a beculetelor. Pentru aceasta veţi urmări schema 
electrică din figura 37. Pornind de la borna A, un 
fir este lipit de soclul metalic al primului beculef. 
Tot la primul beculet, însă în virful soclului, se 
lipește un alt fir. Capătul liber se lipeste de soclul 
metalic al celui de-al doilea beculet. Asa se con- 
tinuă la toate beculetele. Ultimul fir porneşte de la 
vîrful ultimului soclu si se termină la borna B. În 
cazul cînd un beculet se arde, se vor stinge toate 
beculetele. El va fi înlocuit cu altul bun. 
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Firele folosite la legáturile dintre beculete vor 
fi izolate. Locurile lipite se vor izola si ele cu bandă 
izolatoare. | 

După despodobirea pomului . de iarnă, păstraţi 
toate luminárile într-o cutie de carton. Cutia o ase- 
zaţi într-un loc răcoros ca sá nu se topească ceara 
de pe luminári. 


DISPOZITIV DE ÎNTRERUPERE 


Pentru aprinderea si stingerea beculeţelor din 
pom veţi executa un dispozitiv simplu. El va íntre- 
rupe un contact electric la intervale de timp egale. 
Dispozitivul poate fi acționat de un motoras electric 
sau de un mecânism de ceasornic. 

În figura 38 este reprezentat un astfel de dispo- 
zitiv. Pe o placă din lemn sau din material plastic 
se fixează atît motorasul cît si dispozitivul de în- 
trerupere. 

Pe axul motorașului se montează a saibá de 
transmisie cu canal pentru curea. Cureaua pune în 
mișcare o altă roată, mult mai mare, confecționată 
din lemn. Roata mare se sprijină pe două lagăre din 


Fig. 38. 


tablă îndoite în formă de L. Axul acestei roți este 
introdus în centrul ei. Unul dintre capetele axului 
se îndoaie în formă de manivelă. Axul va fi con- 
fectionat din alamă. 

Din tablă de cupru sau din.alamă, groasă de 
0,3—0,5 mm, executaţi lama de contact, fixată ori- 
zontal. Îndoiiura lamei de contact va fi astfel făcută, 
încît prin învîrtirea roții mari axul îndoit să atingă 
suprafaţa ei (fig. 38). 

Materialul din care va fi confecționată lama de 
contact va fi suficient de elastic ca să cedeze la 
trecerea axului îndoit si apoi să revină. Luaţi apoi 
două fire izolate cu cauciuc (A și B). Unul îl lipiti 
cu cositor de lama elastică, iar celălalt de unul din 
lagăre. Cu aceste lipituri dispozitivul este gata. Iată 
cum funcţionează: motorasul electric pune în mis- 
care roata cea mare prin intermediul curelei de 
transmisie. Axul îndoit fiind introdus presat în 
roata mare se va roti si el o dată cu ea. Din cauza 
îndoiturii, la fiecare invirtire a roții axul va atinge 
lama de contact. Prin această atingere se stabileşte 
contactul între firele A și B si permite trecerea 
curentului spre beculete, Roata, învirtindu-se mal 
departe, întrerupe contactul între axul cotit și lamă. 
În acel moment beculetele se sting. Ele se vor 
aprinde iar, atunci cînd axul îndoit va atinge din 
nou lama. 

Dacă vieţi ca intreruperile să se facă mai rar, 
adică la intervale de timp mai mari, veţi schimba 
raportul de transmisie. Prin aceasta se înțelege mă- 
rirea diametrului roții mari sau micșorarea diame- 
trului roții mici. 

Printr-un simplu calcul matematic se poate sta- 
bili cîte întreruperi putem avea pe minut, 

Formula este următoarea :. 


În care: 
D =diametrul roții mari; 
d =diametrul roții mici; 
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N =numárul de rotații a roții mari, în ture pe 
minut ; 

n =numărul de rotații a roții mici, în ture 
pe minut. 

Să luăm un exemplu. Să presupunem că rotita 
mică are un diametru de 10 mm (d= 10). Roata mare 
50 mm (D=50), iar motorasul se roteşte cu 500 ro- 
taţii pe minut (n=500). Cite întreruperi se fac 
într-un minut ? 

Dacă aflăm cîte rotații va face roata mare, în- 
seamnă că numărul de întreruperi va fi egal cu acel 
număr, Deci se caută N. Să înlocuim în formulă: 


N= ia, = 100 rotații pe minut. 


Deci, dacă roata mare se va învîrti cu 100 rotații 
pe minut, rezultă că și numărul de întreruperi va 
fi tot de 100, 

Calculele făcute pînă aici sînt pentru a vá da 
seama ce înseamnă un raport de transmisie și cum 
se poate mări sau micşora, în funcție de o turație 
dată. Desigur că pentru realizarea dispozitivului nu 
sînt obligatorii aceste calcule. 

După executare, întregul dispozitiv poate fi aco- 
perit cu o Cutie din carton sau din tablă. 


ACVARIUL NOSTRU 


Un acvariu frumos amenajat, cu plante acvatice 
si cu pestisori colorafi, ne oferá plácute clipe de 
odihná. De asemenea, acvariul ne permite sá stu- 
diem legile echilibrului biologic, caracteristicele 
respirației, nutritiei, inmultirii si dezvoltării lumii 
vegetale si animale ce populeazá apele. 

Lucrarea de fatá avind un caracter strict con- 
structiv, vom da în cele ce urmează numai partea 
referitoare la realizarea acvariului si a celorlalte 
accesorii mai importante. Indicatiile pentru amena- 
jarea interioará a acvariului, putind fi luate din 
lucrárile de specialitate. 


Cele mai potrivite bazine pentru amenajarea 
unui acvariu sînt de formă paralelipipedicá, cu gea- 
muri plane. Acest tip de bazine, foarte ráspindit, 
asigurá pestilor conditii de viatá corespunzátoare, 
lar acvaristul poate observa bine modul' cum se 
desfăşoară viaţa în el. 

Bazinele pot fi din sticlă turnată (asemănătoare 
vaselor de acumulatoare) ori din sticlă susținută de 
un cadru metalic. Ne vom ocupa de cele din urmă, 
care pot fi realizate cu mijloace simple. 


Bazinele cu schelet metalic se fac de obicei din 
tablă sau din oţel cornier (bară metalică profilată 
în formă de L). ` 

Un acvariu cu schelet din tablă se poate obţine 
tăind pereţii unei cutii dreptunghiulare din tablă, 
în așa fel încît să rămînă la toate muchiile o ramă 


70 


lată de 10—15 mm. În locul bucátilor de tablă tăiate 
se lipesc cu chit bucáti de geam, si bazinul este gata. 

Un alt mod de confectionare a bazinelor cu sche- 
let din tablá este urmátorul : 

Se procurá o bucatá de tablá groasá de 1,5 mm. 
Se taie apoi fişii late de 30—40 mm care se îndoaie 
la 90% pe toată lungimea. Lungimea depinde de mă- 
rimea bazinului. Fişiile se îndoaie la menghină, bă- 
tindu-le cu ciocanul. După ce ati îndoit suficiente 
fişii pentru tot scheletul, veţi trece la montarea lui. 
îmbinarea o veţi face, în acest caz, cu cositor şi 
mituri. Apa din acvarium exercită asupra pereţilor 
de sticlă o presiune destul de mare. De aceea este 
bine sá lipiti cîteva întărituri la scheletul metalic. 

În figura 39 se arată ordinea de lipire a schele- 
tului metalic, care trebuie respectată întocmai. 


e > 


fisia îndoită 
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După ce aţi stabilit dimensiunea bazinului, veţi: 
tăia din fişiile îndoite patru bucăţi de aceeași lun- 
gime, care vor forma cele două rame identice din 
figura 39 b. Capetele laturilor se taie la cîte 45” 
(fig. 39 a). Îmbinate între ele, ramele vor ieși cu 
colțurile la 90%. Locul îmbinări se lipește cu cosi- 
tor. Din aceeași tablă mai tăiaţi opt coltare, ca cele 
din figură, și pe care le lipiti la fiecare colţ al ra- 
melor. Pentru o mai bună întărire, bateti si cite 
două sau patru nituri de 2—3 mm grosime. Niturile 
le puteţi face din siîrmă de cupru. 

Alte fîșii îndoite vor forma muchiile verticale 
ale celor patru colţuri. În figura 39c se poate ob- 
serva modul lor de lipire. 

După ce au fost tăiate la lungimi egale, se li- 
peşte cu cositor la fiecare colţ al ramei cîte una. 
Lipirea se face atit la exterior cit si la interior, 
fără să rămînă porţiuni nelipite. -Și fișiile verticale 
se întăresc cu nituri de ramă. Se trece apoi la iipirea 
ramei de sus. Se așază cea de-a doua ramă pe masă 
Și se așază peste ea scheletul făcut mai înainte. Cu 
cositor se lipesc bine toate colțurile ramei de jos: 
de físiile verticale. În figura 39d se poate vedea 
cum arată un colţ gata lipit. Pe fisia verticală, între 
cele două rame, rămîne la interior o denivelare care 
trebuie completată. Peniru aceasta veţi tăia alte 
patru físii îndoite, cu lungimea egală cu distanța 
dintre cele două rame. Lipiti apoi tot cu cositor, 
toate bucățile în fiecare colț al scheletului 
(fig. 39 d). Toate lipiturile se vor curăța cu pila, iar 
dacă fiîşiile îndoite sînt puţin ruginite se vor curăța 
cu smirghel. 

Deoarece scheletul din tablă se poate îndoi uşor.. 
în care caz acvariul începe să curgă nu se reco- 
mandă confecționarea unor bazine mai mari de 15 
litri (300x.250x.200 mm). 

Cele mai bune acvarii sînt cele executate din 
fier cornier. Montarea unui astfel de schelet se face 
numai prin sudură, de aceea va trebui să apelati la 


72 


Fig. 40. 


un atelier care posedá aparat de sudat. Forma unui 
schelei din fier cornier se poate vedea în figura 40. 
Tot în aceeași figură se observă scheletul descom- 
pus. Din desene puteţi vedea forma fiecărei laturi 
înainte de sudare. 

Pentru confectionare se execută mai întîi două 
rame. Fiecare latură a ramelor are capetele tá- 
iate la 45”. Prin îmbinare cu sudură, ele vor trebui 
să formeze un unghi de 90%, Cele două rame se îm- 
bină între ele cu patru bucăţi de fier cornier 
sudate vertical la colţuri, așa ca în fig. 40. Trebuie 
acordată suficientă atenţie la sudarea colfturilor. 
Cornierele verticale si cu cele două rame vor fi 
sudate la 90°. După sudarea completă a scheletului, 
toate locurile se netezesc cu pila. 

Atit scheletul de tablă, cit şi cel din fier cornier 
se vopsesc cu miniu de plumb amestecat cu ulei 
de in fiert. Această vopsea trebuie să fie de bună 
calitate. 


După executarea scheletului urmează fixarea 
geamurilor. Calitatea sticlei din care sînt confectio- 
nati pereţii acvariului este foarte importantă. Nu 
trebuie folosite geamuri cu nuanțe verzui. Cea mai 
bună sticlă este cea incoloră, fără refracție. De ase- 
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menea, geamurile trebuie sá fie suficient de groase, 
ca sá reziste la presiunea apel. 


Montarea geamurilor cere multă atenţie. Dacă 
geamurile sînt tăiate prea exact după scheletul me- 
talic se sparg ușor, iar dacă sînt mai mici pot cădea 
în acvariu cînd scoatem apa din el. De aceea, indi- 
ferent Cine taie şi montează geamurile în schelet, 
este bine să le taie în timpul lucrului, nu înaintea 
confectionárii scheletului. 


Geamurile se fixează cu chit. Chitul obișnuit nu 
este bun pentru această operație. El trebuie pre- 
lucrat, adáugindu-i-se prin frámintare praf fin de 
cretă și firniş, în greutate egală cu a chitului. Un 
alt mod de a prepara chitul este următorul: se ia 
un kilogram de chit de geamuri, de cea mai bună 
calitate, se adaugă o lingură de ulei de in și o can- 
titate potrivită de praf de miniu care, după frámin- 
tare, dá chitului culoarea roşie. În loc de chit se 
poaie folosi și bitum. Sau o altă rețetă: trecem 
printr-o sită o parte (în greutate) miniu de plumb 
şi două părți praf de cretá. La acest praf adăugăm 
trepiat ulei de in fiert, de cea mai bună calitate. Se 
frámintá bine amestecul pe o bucată de geam gros 
sau pe o bucată de tablă, pînă obţinem un chit omo- 
gen, suficient de gros. 

Geamurile se montează începînd de la fundul 
acvariului. Pentru aceasta așezăm pe lungimea celor 
patru laturi ale cornierului de jos bucăţi cilindrice 
de chit, de cca. 20 mm diametru. Turtim cu degetele 
chitul pînă acoperim toată lățimea cornierului. Ase- 
zăm apoi geamul și-l apăsăm cu palmele de-a lungul 
cornierului. Între chit și geam nu trebuie să rămînă 
goluri de aer. La fel chituim și celelalte geamuri. 

După ce am montat toate geamurile, asezám 
acvariul intr-un loc ferit şi-l umplem cu apă. Sub 
presiunea ei, geamurile se fixează mai bine la locul 
lor. Chitul de prisos se elimină lateral după cîteva 
zile, cu un cuţit. După vreo 10—!2 zile sifonám apa 
cu un furtun de cauciuc, apoi schimbăm apa, de mai 
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multe ori, spálind acvariul. Pe dinafară, acvariul se 
spalá cu cirpa umedá, dar numai cind este plin cu 
apă. După aceea scheletul se vopseste. El poate fi 
vopsit cu vopsea de ulei sau cu lac. Cele mai frec- 
vente culori sint: albastru deschis, verde-inchis, şi 
culoarea osului. 

Acvariul trebuie protejat cu un capac de sticlă 
împotriva prafului. Capacul nu permite peştilor să 
sară din bazin și împiedică totodată răcirea apei. 
Vaporii de apă se vor condensa pe suprafaţa lui şi 
vor picura înapoi În bazin. Niciodată nu trebuie 
aşezat capacul de sticlă pe marginea scheletului 
metalic, căci în acest caz, vaporii condensaţi pe 
capac se scurg pe schelet, făcîndu-l să ruginească, 
dacă nu este bine vopsit. De aceea, pe marginile 
scheletului se fixează bucăţi de metal, pe care se 
așază bucăţi de plută sau de cauciuc. Dacă am 
așeza capacul de sticlă direct pe schelet, am împie- 
dica contactul apei din acvariu cu aerul. 

Din orice material ar fi confecţionat acvariul, 
acesta trebuie să fie suficient de mare, pentru a 
asigura peştilor spaţiul de înot necesar. 

Dimensiunea acvariului depinde de numărul peş- 
ilor. Unii peşti au nevoie de spaţiu în lungime, iar 
alţii de o coloană de apă mai înaltă, în care să poată 
înota nestingheriti. 

Bazinele de reproducere sînt de obicei mai late 
si mai joase (500 mm lungime, 220 mm lăţime, 
220 mm înălțime). 

Bazinul ornamental trebuie să fie însă mai scund, 
pentru a pune mai bine în evidenţă culorile peștilor. 

După unii specialiști raporturile dintre dimensiuni 
ale bazinelor mici, de 20—60 litri, sînt următoarele : 
înălțimea reprezintă maximum 2/3 din lungime, iar 
lăţimea minimum Y, si maximum 7/3 din înălţime. 

La bazinele cu capacitatea de peste 60—80 de 
litri, masa de apă exercită o presiune mare asupra 
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scheletului metalic si mai ales asupra sticlei. La 
aceste bazine înălțimea nu trebuie sá depăşească 
jumătate din lungimea bazinului, iar lăţimea sá nu 
fie mai mare de 3/3 din înălţime. 


AERAREA APEI 


Apa din acvariu este mediul în care trăiesc, se 
dezvoltă si se înmulţesc plantele si peştii. De aceea 
menținerea proprietăţilor ei fizice are foarte mare 
importanţă. Calitatea apei din acvariu poaie fi îm- 
bunátátitá pe cale fizică, chimică si biologică. Din- 
tre mijloacele fizice amintim: aerarea apei din 
acvariu, filtrarea, încălzirea, răcirea, precum și ilu- 
minarea el. | 

În rîndurile ce urmează ne vom ocupa numai de 
construirea dispozitivelor de aerare. 

Dacă numărul peștilor din acvariu este mare, 
şi consumul de oxigen din apă este corespunzător. 
De aceea se recomandă rărirea efectului sau com- 
pletarea conţinutului de oxigen cu ajutorul unui 
dispozitiv de aerare. 

Principiul aerării este simplu. Printr-o conductă 
se introduce în apa acvariului aer sub formă de 
mici bule. 

Indiferent care va fi dispozitivul de aerare a 
apei, capătul de sticlă (conducta) introdusă în apa 
acvariului se termină cu un fel de pulverizator. 

Cel mai simplu pulverizator se face dintr-o bu- 
cată de trestie tăiată oblic. Prin porii trestiei aerul 
va ieși sub formă de bule mici. Montarea trestiei 
la capătul de sticlă se face prin intermediul unei 
bucățele de furtun de cauciuc. 

Un alt pulverizator, mai rezistent gi mai eficace 
decît cel din trestie, este o piatră ponce. Piatra 
ponce avînd o mulțime de pori, transformă aerul în 
bule foarte mici. Un astfel de pulverizator este in- 
dicat în figura 4l a si se confecționează destul de 
ușor. Pentru aceasta se procură o bucăţică de tub 
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de cauciuc cu diametrul exterior de aproximativ 
6—8 mm. Cu traforajul sau cu ferăstrăul de tăiat 
metale tăiați o bucăţică de piatră ponce pe care o 
rotunjiti cu pila în formă de sferă. Dacă tubul folo- 
sit este din material plastic se lărgește mai întîi 
unul din capetele sale. Lărgirea se face încălzind 
capătul la o flacără şi introducînd în tub virful unui 
creion (fig. 41 b). Apoi se introduce în tub piatra 
ponce (fig. 41 c). După introducerea completă, cape- 
tele rămase se turtesc şi se lipesc cu letconul încins 
(fig. 41 d). 

În cazul în care tubul este din cauciuc, lipirea 
se face cu soluţie de lipit camerele de bicicletă. Cu 
o lamă se taie din tub, în dreptul pietrei ponce, o 
porţiune circulară. Tăietura se face mai mică decît 
piatra, ca aceasta sá nu iasă afară (fig. 41 d). 

Un alt pulverizator poate fi confecţionat dintr-o 
bucată de tub de material plastic. Pentru aceasta se 
lipește mai întîi unul din capete cu letconul încins. 
Apoi, cu un ac înroşit, se inteapá tubul pînă se ob- 
ţine o sită deasă. Capătul nelipit se introduce peste 
tubul de sticlă si pulverizatorul este gata. | 

Desigur că tînărul amator poate imagina o mul- 
time de pulverizatoare, folosind ca material fie 
piatrá ponce, fie materialele plastice. 
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CITEVA AFRATOARE SIMPLE 


În acvariile cu puţini pești, deci care consumă 
puţin oxigen, aerarea apei se poate face la anumite 
intervale de timp. Deci nu este neapărată nevoie să 
se facá aerarea continuă. 

În figura 42 se poate vedea cum se face aerarea 
apei din acvariu cu ajutorul unei pompe cu pară 
din cauciuc. Acestea se găsesc în comerţ. Se mai 
pot folosi cele de la pulverizatoarele de parfum sau 
de la aparatele de luat tensiunea. 


Alte tipuri de aeratoare se pot confectiona cu 
rezervor de aer. Rezervorul poate fi un recipient 
metalic sau chiar o cameră de motocicletă sau de 
automobil. Rezervorul se umple cu pompa, iar aerul 
captat se introduce treptat în apa acvariului, prin- 
tr-un furtun subţire (fig. 43). Reglarea debitului de 
aer se face cu ajutorul unei cleme montate pe fur- 
tun. În figura 43 b se poate vedea cum este execu- 
tată o astfel de clemá. O fisie de tablă groasă de 
3—4 mm si lată de 10—15 mm se îndoaie în formă 
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de U. Unul din braţe se gáureste si se fileteazá M4. 
În gaura filetatá se introduce un surub corespun- 
zător. Între surub si celălalt braţ va sta furtunul. 
Sub surub se mai aşază o bucăţică de metal care 
protejează furtunul. Prin stringerea sau slăbirea 
șurubului se micșorează sau se mărește secțiunea 
furtunului în acel loc și deci se reglează cantitatea 
de aer ce trece prin el. Dacă stringem surubul com- 
plet, aerul nu mai circulá. O astfel de clemá poate 
fi procuratá si din comerţ. 

Pentru acvariile cu mulți pești este necesară o 
aerare continuă. Cu nici unul dintre aeratoarele pro- 
puse pînă acum nu se poate face aerarea continuă. 
De aceea trebuie construit un aerator care sá func- 
tioneze permanent. Un aerator bine construit poate 
aproviziona simultan 10—15 acvarii. 


Un aerator mecanic se compune din două părţi 
principale: compresorul și partea motoare. Prin 
partea motoare se înțelege mecanismul de actio- 
nare a compresorului, care poate fi: un electro- 
magnet sau motor electric. 

Cel mai simplu compresor este acela cu mem- 
brană elastică. În figura 44 se vede schema monta- 
jului unui compresor (fără partea motoare), care se 
compune din două corpuri. Primul, cel mare, este 


79 


Mic rezervor 


Membrana 
Aer e/estică 
spre ac Vertu e 


Fig. 44. 


rezervorul de aer, iar celălalt compresorul propriu- 
zis. Cele două camere comunică între ele printr-o 
conductă. 

Pentru a cunoaște principiul de funcționare : ur- 
máriti figura 45. Să presupunem că tragem în sus 
de axul compresorului. Membrana fiind din cauciuc 
se întinde. Prin întinderea ei se măreşte volumul 
camerei si deci se creează o depresiune. Presiunea 
atmosferică fiind mai mare decît cea interioară, face 
ca supapa de cauciuc B sá se deplaseze si să per- 
mită intrarea aerului. 


Dacă apăsăm axul în jos, fenomenul se petrece 
invers. Membrana se curbează spre interior mics5o- 
rînd volumul camerei. Aerul comprimat caută să 
iasă afară. Pe unde a intrat, adică pe la supapa B, 
nu mai poate ieşi, căci din cauza presiunii interioare 
supapa a astupat etans orificiul. În acest caz, aerul 
va pătrunde în țeava de cauciuc dintre cele două 
camere si va impinge supapa A, fixată de peretele 
camerei a doua. 

Ridicînd din nou axul, supapa A se va închide, 
iar supapa B va permite intrarea altei cantități de 
aer dinafară. Dacă ciclul continuă, pompa va com- 
prima aer permanent. Se înțelege că, dacă în loc 
sá mișcăm axul cu mina montám un motoras elec- 
tric, pomparea aerului se face automat. 


Pentru compresor trebuie sá vá procurafi două 
cutii din material plastic: una mică si una mare. 
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Puteţi folosi cu mult succes cutiile de medicamente. 
În ambele cutii faceţi cîte două găuri, unde fixafi 
ţevile. Ţevile pot fi din material plastic sau din me- 
tal. Fixarea lor de cutii se poate face fie mecanic, 
fie cu soluţie de celuloid dizolvat în acetonă. 

Ţevile la care se pun supape vor fi scoase pînă 
la nivelul cutiilor. Altfel riscati ca supapa sá nu 
astupe bine orificiul și să rásufle. 

În fundul cutiilor executaţi cîte o gaură de 3 mm 
diametru, prin care treceţi cite un surub. Cu ele 
veţi fixa cutiile de postamentul dispozitivului. Ca 
aerul sá nu iasă pe lingă aceste şuruburi, intro- 
duceti sub capul fiecăruia cîte o garnitură din 
cauciuc, 

Dintr-un balon de cauciuc tăiaţi două bucățele 
mici pe care le montați în dreptul celor două ori- 
ficii. Fixarea lor se face prin lipire. 

Dintr-un surub executaţi axul compresorului, 
Membrana din cauciuc se fixează de ax între două 
şaibe. Ea se execută din același material din care 
ați tăiat supapele. Așezaţi membrana peste cutia 
cea mică, dar nu prea întins. Cu o sirmulitá legați 
bine membrana de partea filetatá a cutiei. Cu 
aceasta compresorul este gata și putem trece la 
rezervor. Şi rezervorul se fixează de postament cu 
şurubul central din fundul cutiei. Înainte de a monta 
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6. — Construcții utile 
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capacul rezervorului (capacul se insurubeazá), tá- 
iaţi dintr-o cameră veche de bicicletă o garnitură 
circulară cu diametrul egal cu al cutiei. Garnitura 
se strînge înire capac şi gura cutiei. Aceasiă garni- 
tură are dublu rol. În primul rînd să nu permită 
ieşirea aerului pe lingă capac si în al doilea rînd 
să mărească volumul rezervorului cînd surplusutk 
de aer este piea mare. 


La ţeava din stinga rezervorului se conectează 
furtunul care duce la acvariu. 


Punerea în mișcare alternativă a axului se poate 
face fie cu un electromagnet, fie cu un motoras elec- 
tric. Vom studia ambele posibilităţi: în figura 46 
se poate vedea o pompă de acvariu pusă în mişcare 
de un electromagnet. O sonerie electrică uzată vá 
poate fi de folos în acest scop. Ea se va fixa de 
postament în poziţie culcată. Clopotul suneriei se 
va desființa, iar bila din vîrful ciocánelului se va 
tăia. Montarea corpului de sonerie se face în asa 
fel încît braţul ciocănelului să treacă prin orificiul 
din axul compresorului. l 

Cînd se face contactul electric al soneriei, brațul 
ciocánelului începe să vibreze, punind în mișcare 
membrana elastică a compresorului. În felul acesta 
pompa începe să comprime aer în acvariu. Numă- 
rul de vibrații ale membranei va fi același cu nu- 
mărul de oscilaţii ale curentului alternativ (50 de 
oscilații pe secundă). Din această cauză pompa 
funcţionează făcînd un zgomot neplăcut. El poate fi 
moderat prin fixarea unor dopuri de cauciuc pe 
partea inferioară a postamentului. De asemenea se 
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Fig. 17. 


poaie acoperi totul cu o cutie căptușită cu postav 
sau burete. 


Cel de-al doilea mod de a pure în mișcare com- 
presorul necesită un motoras electric. Efortul cerut 
pentru a mișca membrana elastică a compresorului 
fiind mic, se poate folosi chiar și motorasul electric 
descris la capitolul „Ventilator portabil“. Montarea 
lui pe placa de bază se face cu două coltare. Întrucît 
mișcarea axului compresorului este alternativă, pu- 
teti folosi același sistem ca la dispozitivul de între- 
rupere descris în capitolul „Electrilicăm pomul de 
iarnă“. Mișcarea de rotaţie a motorasului se trans- 
formă în mișcare alternativă prin axul cotit al roții 
mari. Singura deosebire este că în acest scop veţi 
face axul dintr-un oţel mai bun, iar indoitura lui la 
un capăt nu va fi mai mare, mai excentrică, de 
J—4 mm (dacă îndoitura este prea mare, membrana 
elastică s-ar întinde prea mult, iar motorașul n-ar 
avea putere să se rotească). 

Pompa cu motoras electric arată ca în figura 47. 

Si aici pentru amortizarea zgomotului (care este 
mult mai mic decit în cazul electromagnetului) se 
poate acoperi totul cu o cutie. Pentru estetică vop- 
siti cutia în aceeași culoare cu scheletul metalic 
al acvariului. 


MASINA DE TORS 
SI RĂSUCIT FIRE 


Pentru micii tehnicieni de la sate prezentăm e 
mașină simplă de tors și răsucit fire. 

Ca de obicei, să urmărim figura de ansamblu a 
mașinii (fig. 48) și să-i explicăm principiul de func- 
tionare. 

Dacă apăsăm piciorul pe pedala / punem în miş- 
care roata 2. Prin intermediul a două cureluşe se 
pun în mișcare axele Y si 4, Axul 4 este introdus 
prin centrul axului 3, unde se poate roti ușor. 


La capătul ieșit al axului 4 se fixează mosorul 3, 
pe care se va înfășura firul răsucit. Axul 3 se ter- 
mină la capăt cu o furcă (6) care are rolul de a rá- 
suci firul. Pe unul din braţele furcii sînt montate 
citeva cirlige răsucite, denumite si „codițe de 
purcel”. Pe rînd, prin aceste cîrlige trece firul. Axul 
principal 3 se roteşte în doi rulmenţi (9), care la 
rîndul lor sînt fixati în doi suporţi din lemn (9). Su- 
porţii sînt fixati rigid pe o placă (10). Pe aceeaşi 
placă, la capătul din stinga, este montată piesa 
prismatică // care susține un cirlig „codiță de 
purcel“. Acest círlig are îndoitura pe direcția axu- 
lui principal. 

Placa de bază, cu întreg ansamblul descris pînă 
acum este montată pe scheletul din lemn 1/3. Partea 
motoare, formată din pedală și roată, este clar pre- 
zentată în desen si este asemănătoare cu cea a 
strunguletului. 


Cum functioneazá masina ? 
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Presupunem cá vrem sá rásucim douá fire. Deci 
din douá.gheme vrem să facem unul singur cu firul 
răsucit în două. Legăm capetele firelor de moso- 
rul 5, pe care apoi le trecem prin două sau trei 
cîrlige (7) si apoi prin cirligul central (12). Apásind 
cu piciorul pe pedala (1), maşina începe sá functio- 
neze, porțiunea de fir de la furca 6 la mîna noastră 
se rásuceste și se infásoará pe mosorelul 9. 

„Construcţia mașinii este destul de simplă. Partea 
cea mai pretențioasă o constituie executarea și mon- 
tarea celor două axe (3 și 4). 

Pentru o mai bună înţelegere, în figura 49 s-a 
reprodus ordinea în care sînt montate toate piesele. 
Astfel le puteţi identifica mai ușor. 

Execuţia axelor Y si 4 si a mosorelului 5 este 
dată în figura 50. | 
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Fig. 50. d 


Axul Y se va executa din lemn de esenţă tare, 
la strung. În interior, pe toată lungimea, se face o 
gaură de 5,4 mm diametru. Profilul exterior poate fi 
altfel decît cel din figură. În cazul nostru s-a presu- 
pus că rulmentii nu au același diametru, si deci axul 
are două trepte. În a treia treapiă, de 35 mm dia- 
metru, se executá cu ferăstrăul o crestáturá de 
10—12 mm, în care se introduce furca 6. La capătul 
celălalt al axului Y se face un mic canal adînc de 
«cca. 20 mm, în care va intra cureaua de antrenare. 

Din placaj gros de 10—12 mm sau din scindurá 
de fag, bine uscată, se taie furca 6. Exact la centrul 
ei se face o gaură de 5,4 mm, pe unde va ieși capá- 
tul axului 4.'Lipim apoi cu clei furca în crestátura 
axului 3, avînd grijă ca cele două găuri ale axului 
“si furcii să fie coaxiale. De aceea este bine ca tot 
timpul cît se usucă cleiul axul 4 să stea introdus 
prin ambele piese. 

Axul 4 îl confectionati dintr-o sirmá de 5 mm 
grosime. Unul din capetele lui este filetat M4 sau 
MD. La celălalt capăt se fixează cu cosiior o şaibă 
metalică (74) executată la strung. Aceasta este cea 
de-a doua șaibă pentru transmiterea mișcării. 
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Observati că pe axul 4 este lipit un inel (/7) din 
sirmă de cupru. El se lipește între braţele furcii, 
adică după introducerea axului prin axul 3 si furcă. 
Acest inel nu va permite axului să se miște longitu- 
dinal. După cum s-a mai spus, la capătul filetat al 
axului 4 se introduce mosorelul 5. El se execută din 
două saibe de placaj gros de 3—4 mm și dintr-un 
butuc de lemn găurit cu un burghiu de 5,2 mm. Sai- 
bele din placaj se lipesc de butuc cu clei. Este bine 
să executați mai multe mosorele pe care le schim-. 
baţi după umplere. Fixarea mosorelului 5 pe axul 4 
se face cu o piuliță fluture (16). 

În figura 51 sînt prezentaţi suporţi din lemn (9), 
placa de bază (10) şi piesa prismatică (11). De re- 
marcat că suportii (9) în figură, au două notații 
(RÍ şi R2) la cele două scobituri. Acestea vor avea 
razele egale cu ale rulmentilor folosiţi (în cazui nos- 
tru rulmenții nu sînt egali). Toate aceste piese le 
executaţi din lemn de fag bine uscat sau chiar din 
brad. Dimensiunile le aveţi în figură. 
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Pa Sirma 44-5 mm 


Fig. 52. 


După ce ati montat ansamblul principal, trecefi 
la executarea scheletului de jos al părții de antre- 
nare a maşinii. Nu insistám asupra acestei părți, 
lucrurile fiind destul de clare în desen. Ne vom opri 
doar la roata de antrenare; aceasta poate fi o roată 
de bicicletă. 

În figura 52a este redat un desen al roții tăiate 
pe jumătate. Ca să menfinem două trasee pentru 
cele două curele de transmisie, va trebui să lipim 
pe jantă (în interior) o sîrmă de cupru de 4—5 mm. 

Axul care va antrena roata va fi îndoit în formă 
de manivelă (fig. 52b) si va fi solidar cu butucul 
roții. Pentru a menține roata la egală distanță pe 
picioarele scheletului va trebui să montăm cîte un 
distantator la ambele capete ale axului. 

După realizarea scheletului şi a părții de antre- 
nare, montați la partea superioară placa de bază cu 
tot ansamblul. Fiți atenți ca linia curelelor să fie 
paralelă cu planul de rotație a roții 2. Altfel cure- 
lele vor cădea în timpul lucrului. 

La sfîrşit se curăță cu glaspapir întreaga maşină 
şi se vopseste. 


CONSTRUIM UN MICROSCOP 


Constructia unui microscop de laborator nece- 

sită calcule si operaţii foarte delicate si un utilaj 
specializati. Însă un microscop rudimentar, care mă- 
reste de 50—100 ori, poate fi construit de un ama- 
tor, fără a necesita un utilaj special. 
__ Pentru executarea acestui microscop avem ne- 
voie de două lentile de +10 dioptrii, cu un diame- 
tru de 20—25 mm fiecare. O lentilă de +10 dioptrii 
înseamnă o lentilă cu distanţa focală de 1/10 metri, 
respectiv 10 cm. Ele pot fi procurate de la maga- 
zinele cu articole optice. 


Ca și în cazul construcţiilor precedente, să ur- 
mărim figura 53 si să vedem, în principiu, din ce 
se compune microscopul nostru. 

Pe o placă de bază (7) este montat un piciorus 
care susține corpul (6) în formă de semicerc. La ca- 
păiul inferior al piesei în formă de semicerc se ailă 
montată o másutá (9) cu un orificiu și două cleme 
de fixare (10). Sub másutá este montată pe o plat- 
formă din lemn oglinda plană (11). Oglinda se poate 
roti în piesa metalică (12). Rotirea este necesară 
pentru a orienia iazele de lumină în direcția ori- 
ficiului din másutá. Lama de sticlă cu preparatul 
care-l cercetám se așază pe másutá fixindu-se cu 
cleme (10). 

La capătul inferior al piesei în formă de pot- 
coavă (6) este montată partea optică. Aceasta se 
compune din două tuburi (2 și 5) în care sînt fixate 
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lentilele. Tubul 3 este cuprins de un colier (Z): Prin 
rotirea butonului 5 se pot apropia sau depárta de 
másutá tuburile 2 si 3. Deplasînd longitudinal tu- 
bul 2, denumit si ocular, se realizează claritatea 
imaginii. 

Dacă poziția microscopului nu este suficient de 
comodă, putem inclina mai mult sau mai puțin bra- 
tul 6, slăbind piulita fluture 13. După ce ne-am sta- 
bilit poziţia cea mai comodă, plulita se stringe 
da loc. 

Construcţia se începe prin executarea corpului 
principal al microscopului. Să urmărim figura M, 
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în care sint indicate toate piesele asa cum vor fi 
montate. După execuţia lui, vom trece la confec- 
tionarea părţii optice. 

Din placaj gros de 3—4 mm tăiaţi două piese în 
formă de semicerc (6), cu dimensiunile din figură. 
Între aceste piese se fixează cu clei piesele 4 si 16. 
Piesa 4 are un canal transversal prin care va trece 
la montaj axul 5. 

“După executarea másutei 9, aceasta se fixează cu 
clei și cuisoare la capătul piesei 16. De aceeași 
piesă se montează si coltarul metalic 72, confectio- 
nat din tablă subţire. Între braţele sale se introduce 


piesa prismatică 1/5, fixind-o mobil cu cîte un cui la 
capete. Pe ea se lipeste sau se fixeazá mecanic (cu 
patru colțare) oglinda plană //. Ea, împreună cu 
piesa 1/5, nu trebuie să se rotească prea uşor. 

Dintr-o scîndură de 20—25 mm grosime se taie 
o placă de 150x200 mm, care va forma placa de 
bază (7). Pe ea se fixează cu clei si cuie piciorul 
de susţinere. Acesta va intra între piesele din pia- 
caj (6). Toate se vor fixa împreună prin intermediul 
şurubului 74, a saibei si a piulitei 73. Surubul va 
avea diametrul de 5—6 mm, iar lungimea de cca. 
35 mm. El se introduce prin orificiile de 6 mm prac- 
ticate în piesele 6 şi piciorul plăcii de bază. Este 
bine ca pe suprafața de jos a plăcii de bază (7) să 
se monteze cu holftsuruburi trei sau patru dopuri de 
cauciuc (pufăre). 

Au mai rămas de confecționat cele două 
cleme (10) pentru fixarea lamelelor din sticlă. Ele 
se fac din tablă de alamă groasă de 0,3—0,5 mm. 
Tabla trebuie să arcuiască puţin. Clemele se mon- 
tează pe másuta 9 cu două holţșuruburi mici intro- 
duse prin orificiile din capete. Forma clemelor o 
aveţi în figură, lățimea lor putînd fi între 4 si 6 mm. 

Să construim acum partea optică a microscopu- 
lui (fig. 55). Asa cum observați, ea se compune din 
mai multe tuburi. Confectionati mai întîi tubul 77, 
care are interiorul egal cu diametrul lentilei obiec- 


93 


tivului. Tubul va fi din tablá subtire si cit mai cilin- 
dric posibil. Capetele rulate se lipesc fin cu cositor. 

La unul din capetele tubului se introduce un tub 
mai mic (19), care se lipește în citeva locuri de tu- 
bul /7, El se introduce în interior pînă la aproxi- 
mativ 10 mm de la marginea tubului mare. 

După introducerea lentilei obieciiv se lipește 
altă bucăţică tubulară în vederea fixárii 'entilei. 
Este bine ca înainte şi după introducerea lentilei să 
punem și cite o garnitură din carton, astfel ca lenti- 
lele sá nu se găsească prea strînse între capetele 
tuburilor interioare. 

Partea ocularului se execută ca și tubul /7 cu 
deosebirea că ea va avea un diametru mai mic. Tu-. 
bul 18 va trebui să intre mai greu în tubul 77, în 
așa fel încît să putem mări sau micșora distanța din- 
tre lentile. 

În tubul /8 se introduce un tub asemănător tu- 
bului 79. La celălalt capăt se poate băga presat un 
dop din lemn sau plută care să aibă în centru o 
gaură de 5—6 mm diametru. 

Atít tubul 17 cît si tubul /8 se va vopsi cu duco 
negru după montarea definitivă. Vopsirea se face 
introducind si agitind vopsea în tub. Surplusul de 
vopsea se elimină. Se recomandă ca vopsirea să se 
facă înainte de montarea lentilelor. 

Fixarea tubului // de corpul microscopului se 
face cu un colier 1 (fig. D5). Acesta se execută din 
tablă. Colierul va fixa tubul /7 de suprafaţa curbată 
a piesei din lemn (4). Înainte de fixare se trece mai 
întîi capătul liber al axului 5 prin orificiul de 6 mm 
din piesele 6. Trebuie avut grijă ca în timpul intro- 
ducerii să asezám o bucăţică de furtun în crestătura 
piesei 4 prin care va trece axul 5. Crestătura va fi 
suficient de mare ca să nu stingherească rotirea 
axului 5. La unul din capetele axului se montează 
un buton de radio. O deosebită atenţie se cere la 
determinarea poziţiei găurilor de 6 mm diametru, 
date în capătul superior al pieselor (6). Ele trebuie 
astfel făcute, încît diametrul exterior al cauciucu- 
lui de pe ax sá preseze pe tubul 17 atunci cînd 
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acesta este montat. În acest caz, cînd rotim de bu- 
tonul axului punem în mişcare longitudinală tu- 
bul 17. 

După ce totul este gata microscopul se poate 
vopsi la exterior în culoare neagră. 

Pentru a-l proteja de praf veţi confectiona din 
pinzá sau foiţă de vinilin o husá (sáculet) cu care 
să îmbrăcaţi microscopul. În timpul cît nu lucraţi 
cu el, îl veţi păstra într-un loc ferit de umezeală 
sau prea multă căldură. 

Cu ajutorul acestui microscop se pot face multe 
observaţii interesante. 
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CUPRINS 


Cuvínt înainte 


O masă de lucru 
Strungulef universal 


Anexele strunguletului 

Actionarea strungulefului cu pedalá 
Pompá pentru lichide 

Ventilator portabil 

Electrificám pomul de iarnă 


Acvariul nostru 


Masiná de tors si rásucit fire 
Construim un microscop 
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